
CN_1906_ 19.05 6.35 7.94

CN_1606_15.875 6.35 6.35

CN_0904_

CN_1204_

9.525

12.70

3.18

4.76

3.81

5.16

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

8
0
° T

型号 A T

型号 A T

CN_2509_ 25.4 9.52 9.2

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

A

CNMG 090304-PF
             090308-PF
             120404-PF
             120408-PF
             120412-PF

CNMG 090304-MF
             090308-MF
             120404-MF
             120408-MF
             120412-MF

CNMG 090304-PM
             090308-PM
             120404-PM
             120408-PM
             120412-PM
             120416-PM
             160608-PM
             160612-PM
             160616-PM
             190608-PM
             190612-PM
             190616-PM

CNMG 120404-MM
             120408-MM
             160608-MM
             160612-MM
             190612-MM
             190616-MM

CNMG 120408-PR
             120412-PR
             120416-PR
             160608-PR
             160612-PR
             160616-PR
             190608-PR
             190612-PR
             190616-PR
             190624-PR

CNMM 120412-PR
              160612-PR
              160616-PR
              190612-PR
              190616-PR
              190624-PR
              250924-PR

精
加
工

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6

0.4
0.8
0.8
1.2
1.2
1.6

0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
2.4

1.2
1.2
1.6
1.2
1.6
2.4
2.4

尺寸

形状 型号

硬质合金

CN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z
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1
P
Z

2
1
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1
P
Z
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1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

80°菱形
负角
有孔刀片

适用于
钢类材
料的精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

半
精
加
工

粗
加
工

重
载
加
工

48

48

60

60

60

48

48

60

60

60

48

48

60

60

60

47

47

60

60

60

60

110

110

110

150

150

150

47

47

60

60

60

60

110

110

110

150

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

150

47

47

60

60

60

60

110

110

110

150

150

150

48

48

60

60

60

60

60

60

110

110

110

150

150

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

150

125

125

139

139

139

245

125

125

139

139

139

245

48

48

60

60

60

48

48

60

60

60

48

48

60

60

60

60

60

118

118

139

139

60

60

118

118

139

139

60

60

118

118

139

139

60

60

118

118

139

139

60

60

60

110

110

110

150

150

150

150

47

47

60

60

60

60

110

110

110

150

150

150

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A01

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

车削
刀片



CN_1906_ 19.05 6.35 7.94

CN_1606_15.875 6.35 6.35

CN_0904_

CN_1204_

9.525

12.70

3.18

4.76

3.81

5.16

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

8
0
° T

型号 A T

型号 A T

CN_2509_ 25.4 9.52 9.2

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

A

0.8
1.2
1.2
1.6
1.2
1.6

2.4
3.2
2.4
3.2

0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
2.0
3.0
1.2
1.6

0.4
0.8
1.2
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6

0.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6

尺寸

形状 型号

硬质合金

CN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

80°菱形
负角
有孔刀片

CNMG 120408-MR
             120412-MR
             160612-MR
             160616-MR
             190612-MR
             190616-MR

CNMM 250724-MR
             250732-MR
             250924-MR
             250932-MR

CNMA 120404
             120408
             120412
             120416
             160608
             160612
             160616
             160620
             160630
             190612
             190616

CNMG 120404
             120408
             120412
             160608
             160612
             160616
             190608
             190612
             190616

CNGA  120402
             120404
             120408
             120412
             160604
             160608
             160612
             160616

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

适用于
铸铁类
钢类
不锈钢
材料的
半精
加工
槽型

研磨级
刀片
槽型

（可根据
客户
需求
订制）

粗
加
工

重
载
加
工

粗
加
工

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

60

60

110

110

150

150

245

245

245

245

60

60

60

60

110

110

110

110

110

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

60

60

60

110

110

110

150

150

150

240

240

240

240

280

280

280

280

200

200

200

220

220

220

220

220

240

240

240

240

280

280

280

280

240

240

240

240

280

280

280

280

80

80

80

80

95

95

95

95

63

63

118

118

143

143

60

60

60

60

100

100

100

100

100

140

140

60

60

60

60

100

100

100

100

100

140

140

60

60

60

118

118

118

140

140

140

60

60

60

118

118

118

140

140

140

60

60

60

118

118

118

140

140

140

45

45

45

45

60

60

60

118

118

118

140

140

140

60

60

60

118

118

118

140

140

140

60

60

60

118

118

118

140

140

140

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CN..负角刀片 CN..  NEGATIVE INSERTS

A02

车削
刀片

外圆刀柄：B05-B07

内圆刀柄：B23



DN_1906_ 15.90 6.35 7.94

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6
0.4
0.8
1.2
1.6

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6

0.8
1.2
1.6

尺寸

形状 型号

硬质合金

DN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

55°菱形
负角
有孔刀片

DNMG 110404-PF
             110408-PF
             110412-PF
             150404-PF
             150408-PF
             150412-PF
             150604-PF
             150608-PF
             150612-PF

DNMG 110404-MF
             110408-MF
             110412-MF
             150404-MF
             150408-MF
             150412-MF
             150604-MF
             150608-MF
             150612-MF

DNMG 110404-PM
             110408-PM
             110412-PM
             150404-PM
             150408-PM
             150412-PM
             150416-PM
             150604-PM
             150608-PM
             150612-PM
             150616-PM

DNMG 110404-MM
             110408-MM
             110412-MM
             150404-MM
             150408-MM
             150412-MM
             150604-MM
             150608-MM
             150612-MM

DNMG 150408-PR
             150412-PR
             150416-PR
             150608-PR
             150612-PR
             150616-PR

DNMM 150608-PR
              150612-PR
              150616-PR

型号 A T

DN_1104_

DN_1504_

9.525

12.70

4.76

4.76

3.81

5.16

型号 A T

DN_1506_ 12.70 6.35 5.16

5
5
° T

A

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

重
载
加
工

65

65

65

85

85

85

95

95

95

65

65

65

85

85

85

95

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

95

95

34

34

34

61

61

61

80

80

80

85

85

85

95

95

95

85

85

85

95

95

95

95

95

95

95

95

95

65

65

65

85

85

85

95

95

95

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

34

34

34

61

61

61

80

80

80

85

85

85

95

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

95

95

85

85

85

95

95

95

95

95

95

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A03

CN

RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

DN

车削
刀片



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
1.6
2.4
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6

0.2
0.4
0.8
1.2
0.2
0.4
0.8
1.2
0.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8

0.4
0.8

尺寸

形状 型号

硬质合金

DN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
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2
C
Z

2
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2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
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Z
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Z
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1
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Z
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1
P
Z

2
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1
P
Z

2
1
5
3
P
Z
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1
5
1
M
Z
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1
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3
M
Z
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1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

55°菱形
负角
有孔刀片

DNMG 150608-MR
             150612-MR

DNMG 110404
             110408
             110412
             150604
             150608
             150612
             150616
             190608
             190612

DNMA 110404
             110408
             110412
             110416
             110424
             150404
             150408
             150604
             150608
             150612
             150616

DNGA 110402
             110404
             110408
             110412
             150402
             150404
             150408
             150412
             150602
             150604
             150608
             150612

DNMG 150404R/L-DZ
             150408R/L-DZ

DNMG 150404R/L-H
             150408R/L-H

5
5
° T

A

DN_1906_ 15.90 6.35 7.94

型号 A T

DN_1104_

DN_1504_

9.525

12.70

4.76

4.76

3.81

5.16

型号 A T

DN_1506_ 12.70 6.35 5.16

适用于
钢类
材料的
粗加工

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

研磨级
刀片
槽型

（可根据
客户
需求
订制）

适用于
钢件/铸铁
不锈钢
半精加工
槽型

粗
加
工

粗
加
工

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

半
精
加
工

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

65

65

65

85

85

85

85

95

95

65

65

65

65

65

85

85

95

95

95

95

260

260

260

260

280

280

280

280

300

300

300

300

260

260

260

260

280

280

280

280

300

300

300

300

260

260

260

260

280

280

280

280

300

300

300

300

200

200

200

200

210

210

210

210

220

220

220

220

60

60

60

60

95

95

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

72

72

85

85

85

85

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

72

72

85

85

85

85

100

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

100

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

半
精
加
工

60

60

60

60

适用于
钢件/铸铁
不锈钢
半精加工
槽型

85

85

85

85

90

90

90

90

95

95

95

95

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

34

34

34

80

80

80

80

CN

RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

DN

DN..负角刀片 DN..  NEGATIVE INSERTS

A04

车削
刀片

外圆刀柄：B07

内 刀柄圆 ：B25



SN_2509_ 25.4 9.12 9.12

SN_2507_ 25.4 7.94 9.12

SN_1506_15.875 6.35 6.35

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

SN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

90°正方形
负角
有孔刀片

SNMG 090304-MF
             090308-MF
             120404-MF
             120408-MF
             120412-MF

SNMG 090304-PF
             090308-PF
             090312-PF
             120404-PF
             120408-PF
             120412-PF
             150608-PF
             150612-PF

SNMG 090304-PM
             090308-PM
             090312-PM
             120404-PM
             120408-PM
             120412-PM
             120416-PM
             150608-PM
             150612-PM
             150616-PM
             190612-PM
             190616-PM

SNMG 120404-MM
             120408-MM
             120412-MM
             120416-MM
             150612-MM
             150616-MM

SNMG 120408-PR
             120412-PR
             120416-PR
             150608-PR
             150612-PR
             150616-PR
             150624-PR
             190612-PR
             190616-PR
             190624-PR

SNMM 120408-PR
              120412-PR
              120416-PR
              150608-PR
              150612-PR
              150616-PR
              190608-PR
              190612-PR
              190616-PR
              190624-PR
              250724-PR
              250924-PR

型号 A T

SN_0903_

SN_1204_

9.525

12.70

3.18

4.76

3.81

5.16

型号 A T

SN_1906_19.05 6.35 7.94

T

A

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
1.2
1.6

0.4
0.8
1.2
1.6
1.2
1.6

0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
2.4
1.2
1.6
2.4

0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
2.4
2.4
2.4

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

重
载
加
工

42

42

57

57

57

38

38

38

60

60

60

95

95

38

38

38

60

60

60

60

112

112

112

155

155

38

38

38

60

60

60

60

112

112

112

155

155

38

38

38

60

60

60

60

112

112

112

155

155

57

57

57

60

60

60

112

112

112

112

155

155

155

60

60

60

112

112

112

112

155

155

155

60

60

60

112

112

112

112

155

155

155

60

60

60

112

112

112

112

155

155

155

136

136

136

136

320

320

136

136

136

136

320

320

38

38

38

60

60

60

95

95

38

38

38

60

60

60

95

95

42

42

57

57

57

42

42

57

57

57

42

42

57

57

57

57

57

57

57

87

87

57

57

57

57

87

87

57

57

57

57

87

87

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A05

CN
DN
RN

TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

SN

车削
刀片



SN_2509_ 25.4 9.12 9.12

SN_2507_ 25.4 7.94 9.12

SN_1506_15.875 6.35 6.35

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

0.8
1.2
0.8
1.2
1.2
1.6

2.4
3.2
2.4
3.2

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.2
1.6
2.4
2.4

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.2
1.6

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
1.2

尺寸

形状 型号

硬质合金

SN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

90°正方形
负角
有孔刀片

SNMG 120408-MR
             120412-MR
             150608-MR
             150612-MR
             190612-MR
             190616-MR

SNMM 250724-MR
              250732-MR
              250924-MR
              250932-MR

SNMG 090304
             090308
             120404
             120408
             120412
             120416
             150608
             150612
             190612
             190616
             250724
             250924

SNMA 090304
             090308
             120404
             120408
             120412
             120416
             150608
             150612
             190612
             190616

SNGA 090302
             090304
             090308
             120402
             120404
             120408
             120412

适用于
钢类
材料的
粗加工

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

研磨级
刀片
槽型

（可根据
客户
需求
订制）

型号 A T

SN_0903_

SN_1204_

9.525

12.70

3.18

4.76

3.81

5.16

型号 A T

SN_1906_19.05 6.35 7.94

T

A

适用于
不锈钢
材料的
粗加工

粗
加
工

重
载
加
工

粗
加
工

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

57

57

119

119

140

140

320

320

320

320

40

40

60

60

60

60

112

112

155

155

236

320

40

40

60

60

60

60

112

112

155

155

236

320

40

40

60

60

60

60

112

112

155

155

236

320

40

40

60

60

60

60

112

112

155

155

236

320

45

45

60

60

60

60

110

110

150

150

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

240

200

200

200

200

200

200

200

57

57

119

119

140

140

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

45

45

58

58

58

58

135

135

45

45

58

58

58

58

135

135

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

120

120

80

80

80

90

90

90

90

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

42

42

57

57

57

57

119

119

140

140

236

320

SN..负角刀片 SN..  NEGATIVE INSERTS

A06

CN
DN
RN

TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

SN

车削
刀片

外圆刀柄：B08-B09

内圆刀柄：B25



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

TN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

60°三角形
负角
有孔刀片

TNMG 160404-PF
             160408-PF
             160412-PF
             220404-PF
             220408-PF
             220412-PF

TNMG 110304-MF
             110308-MF
             160404-MF
             160408-MF
             160412-MF
             220404-MF
             220408-MF
             220412-MF

TNMG 110304-PM
             110308-PM
             160404-PM
             160408-PM
             160412-PM
             220404-PM
             220408-PM
             220412-PM
             220416-PM
             270608-PM
             270612-PM
             330608-PM
             330612-PM

TNMG 160404-MM
             160408-MM
             160412-MM
             220408-MM
             220412-MM
             220416-MM

TNMG 160408-PR
             160412-PR
             220408-PR
             220412-PR
             220416-PR
             270608-PR
             270612-PR
             270616-PR

TNMM 160408-PR
             160412-PR
             220408-PR
             220412-PR
             220416-PR
             270612-PR
             270616-PR

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.8
1.2
1.6

0.8
1.2
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6

0.8
1.2
0.8
1.2
1.6
1.2
1.6

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

重
载
加
工

TN_3306_ 19.05 6.35 7.94TN_1604_ 9.525 4.76 3.81

型号 A T

TN_1103_

TN_1603_

6.35

9.525

3.18

3.18

3.81

3.81

型号 A T

TN_2204_

TN_2706_

12.7

15.875

4.76

6.35

5.16

6.35

T

A

6
0
°

53

53

53

63

63

63

53

53

53

63

63

63

40

40

53

53

53

63

63

63

40

40

54

54

54

67

67

67

67

112

112

188

188

40

40

54

54

54

67

67

67

67

112

112

188

188

40

40

54

54

54

67

67

67

67

112

112

188

188

40

40

54

54

54

67

67

67

67

112

112

188

188

54

54

54

62

62

62

54

54

62

62

62

112

112

112

54

54

62

62

62

112

112

53

53

53

63

63

63

40

40

53

53

53

63

63

63

40

40

53

53

53

63

63

63

40

40

53

53

53

63

63

63

54

54

54

62

62

62

54

54

54

62

62

62

54

54

54

62

62

62

54

54

62

62

62

112

112

112

54

54

62

62

62

112

112

112

54

54

62

62

62

112

112

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A07

CN
DN
RN
SN

VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TN

车削
刀片



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

0.8
1.2
0.8
1.2

0.8
1.2
0.8
1.2
1.6

0.8
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6
1.2
1.6
1.6
2.4

0.4
0.8
1.2
1.6
0.4
0.8
1.2
1.6
1.6

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4

尺寸

形状 型号

硬质合金

TN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

60°三角形
负角
有孔刀片

TNMG 160408-MR
             160412-MR
             220408-MR
             220412-MR

TNMM 160408-MR
              160412-MR
              220408-MR
              220412-MR
              220416-MR

TNMG 110308
              160404
              160408
              160412
              220404
              220408
              220412
              220416
              270612
              270616
              330916
              330924

TNMA 160404
              160408
              160412
              160416
              220404
              220408
              220412
              220416
              270616

TNGA 110302
             110304
             110308
             160402
             160404
             160408
             220404
             220408
             220412

TNMG 160402R/L-ZC
             160404R/L-ZC
             160408R/L-ZC
             220404R/L-ZC
             220408R/L-ZC
             220412R/L-ZC

TNGG 110301R/L-S
             110302R/L-S
             110304R/L-S
             160401R/L-S
             160402R/L-S
             160404R/L-S

适用于
钢类
材料的
粗加工

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

研磨级
刀片
槽型

（可根据
客户
需求
订制）

适用于
不锈钢
材料的
粗加工

粗
加
工

重
载
加
工

粗
加
工

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

TN_3306_ 19.05 6.35 7.94TN_1604_ 9.525 4.76 3.81

型号 A T

TN_1103_

TN_1603_

6.35

9.525

3.18

3.18

3.81

3.81

型号 A T

TN_2204_

TN_2706_

12.7

15.875

4.76

6.35

5.16

6.35

T

A

6
0
°

半
精
加
工

精
加
工

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
半精加工
槽型

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
精加工
槽型

54

54

62

62

54

54

62

62

62

42

54

54

54

62

62

62

62

112

112

220

220

42

54

54

54

62

62

62

62

112

112

220

220

42

54

54

54

62

62

62

62

112

112

220

220

42

54

54

54

62

62

62

62

112

112

220

220

53

53

53

53

66

66

66

66

116

240

240

240

240

240

240

260

260

260

240

240

240

240

240

240

260

260

260

240

240

240

240

240

240

260

260

260

200

200

200

200

200

200

220

220

220

53

53

53

63

63

63

53

53

53

63

63

63

53

53

53

63

63

63

70

70

70

70

70

70

100

100

100

100

100

100

54

54

62

62

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

53

53

53

53

66

66

66

66

116

53

53

53

53

66

66

66

66

116

60

60

60

70

70

70

70

70

70

90

90

90

90

90

90

46

46

46

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

40

54

54

54

66

66

66

66

111

111

220

220

CN
DN
RN
SN

VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TN

TN..负角刀片 TN..  NEGATIVE INSERTS

A08

车削
刀片

外圆刀柄：AB03,B10-B11   内圆刀柄：B23-B24,B27



VN_2204_ 12.7 4.76 5.16

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

VN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

35°菱形
负角
有孔刀片

VNMG 160404-PF
             160408-PF
             220404-PF
             220408-PF

VNMG 160404-MF
             160408-MF
             160412-MF

VNMG 160404-PM
             160408-PM
             160412-PM
             220408-PM

VNMG 160404-MM
             160408-MM

VNMG 160404
             160408
             160412

VNMA 160404
             160408
             160412

VNGA 160402
             160404
             160408
             160412

VNGG 160402R/L-Y
             160404R/L-Y
             160408R/L-Y

0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.8

0.4
0.8

0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

不锈钢
半精
加工

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

T

35°

A

型号 A T

VN_1604_9.525 4.76 3.81

研磨级
刀片槽型
（可根据
客户需求
订制）

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
半精加工

半
精
加
工

精
加
工

研磨级
精密加工
刀片槽型

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

59

59

59

70

70

70

90

70

70

70

90

70

70

70

90

70

70

70

90

60

60

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

260

260

260

260

200

200

200

200

260

260

260

260

260

260

260

260

120

120

120

150

150

150

70

70

90

90

59

59

59

59

59

59

59

59

59

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A09

CN
DN
RN
SN
TN

WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

VN

车削
刀片

外圆刀柄：D12

内圆刀柄：B25



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

RN
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

圆形
负角
有孔刀片

RNMG120400

KNUX1604

钢铸件
不锈钢
加工

半
精
加
工

A

T

型号 A T

RN_1204_12.7 4.76 5.16

钢铸件
不锈钢
加工

CN
DN

SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

RN

VN../RN..负角刀片 VN../RN..  NEGATIVE INSERTS

A10

车削
刀片

外圆刀柄：订制规格

内 刀柄圆 ：订制规格



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

WN

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

80°六边形
负角
有孔刀片

WNMG 06T304-PF
              06T308-PF
              06T312-PF
              060404-PF
              060408-PF
              060412-PF
              080404-PF
              080408-PF
              080412-PF

WNMG 06T304-MF
              06T308-MF
              06T312-MF
              060404-MF
              060408-MF
              080404-MF
              080408-MF

WNMG 06T304-PM
              06T308-PM
              06T312-PM
              060404-PM
              060408-PM
              060412-PM
              080404-PM
              080408-PM
              080412-PM
              080416-PM

WNMG 06T304-MM
              06T308-MM
              06T312-MM
              060404-MM
              060408-MM
              080404-MM
              080408-MM
              080412-MM

WNMG 060408-PR
              060412-PR
              080408-PR
              080412-PR
              080416-PR

WNMG 06T304
              06T308
              060404
              060408
              060412
              080404
              080408
              080412

适用于
不锈钢
钢类
铸铁类
材料的
半精
加工
槽型

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.8
1.2
0.8
1.2
1.6

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
材料的
精加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

T

A

8
0
°

型号 A T

WN_06T3_

WN_0604_

9.525

9.525

3.96

4.76

3.81

3.81

型号 A T

WN_0804_12.70 4.76 5.16

半
精
加
工

40

40

40

45

45

45

60

60

60

40

40

40

45

45

45

60

60

60

38

38

38

51

51

61

61

40

40

40

45

45

45

60

60

60

60

40

40

40

45

45

45

60

60

60

60

40

40

40

45

45

45

60

60

60

60

40

40

40

45

45

45

60

60

60

60

38

38

38

51

51

61

61

61

45

45

60

60

60

45

45

60

60

60

45

45

60

60

60

40

40

45

45

45

60

60

60

40

40

45

45

45

60

60

60

40

40

45

45

45

60

60

60

40

40

45

45

45

60

60

60

40

40

40

45

45

45

60

60

60

38

38

38

51

51

61

61

38

38

38

51

51

61

61

38

38

38

51

51

61

61

38

38

38

51

51

61

61

61

38

38

38

51

51

61

61

61

38

38

38

51

51

61

61

61

51

51

61

61

61

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A11

CN
DN
RN
SN
TN
VN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

WN

车削
刀片



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
1.6

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

尺寸

形状 型号

硬质合金铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

WNMA 06T304
              06T308
              060404
              060408
              060412
              080404
              080408
              080412
              080416

WNGA 060402
              060404
              060408
              080402
              080404
              080408

适用于
铸铁类
材料的
粗加工
槽型

研磨级
刀片
槽型

（可根据
客户
需求
订制）

粗
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

40

40

45

45

45

60

60

60

60

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

200

200

200

200

200

200

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

WN

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

80°六边形
负角
有孔刀片

T

A

8
0
°

型号 A T

WN_06T3_

WN_0604_

9.525

9.525

3.96

4.76

3.81

3.81

型号 A T

WN_0804_12.70 4.76 5.16

38

38

51

51

51

61

61

61

61

38

38

51

51

51

61

61

61

61

60

60

60

60

60

60

85

85

85

85

85

85

100

100

100

100

100

100

CN
DN
RN
SN
TN
VN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

WN

WN..负角刀片 WN..  NEGATIVE INSERTS

A12

车削
刀片

外圆刀柄：B13

内圆刀柄：B25,B37



CP_0802_ 7.94 2.38 3.3 11°

CP_09T3_ 9.525 3.97 4.4 11°

CP_0903_ 9.525 3.18 4.4 11°

型号 A T

CP_0602_ 6.35 2.38 2.8

T

11°

型号 A T

CC_0301_

CC_0401_

3.5

4.3 1.8

1.9

2.3

T

1.4 7°

7°

型号 A T

CC_09T3_

CC_1204_

9.525

12.7

3.97

4.76

4.4

5.5

T

7°

7°

CC_0602_ 6.35 2.38 2.8 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

CC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

80°菱形
正角
有孔刀片

CCGT 0301003R/L-F
           030101R/L-F
           030102R/L-F
           030104R/L-F
           0401003R/L-F
           040101R/L-F
           040102R/L-F
           040104R/L-F
           0602005R/L-F
           060201R/L-F
           060202R/L-F
           060204R/L-F
           09T3005R/L-F
           09T301R/L-F
           09T302R/L-F
           09T304R/L-F

CCGT 060201R/L-U
           060202R/L-U
           060204R/L-U
           09T301R/L-U
           09T302R/L-U
           09T304R/L-U

CCGT 060201R/L-Y
           060202R/L-Y
           060204R/L-Y
           09T301R/L-Y
           09T302R/L-Y
           09T304R/L-Y

CCGT 060202Z
           060204Z
           060208Z
           09T302Z
           09T304Z
           09T308Z
           120402Z
           120404Z
           120408Z

CCGT 060202-GP
           060204-GP
           060208-GP
           09T302-GP
           09T304-GP
           09T308-GP
           120404-GP
           120408-GP

CCMT 060202-TF
           060204-TF
           09T302-TF
           09T304-TF
           09T308-TF
           120404-TF
           120408-TF

0.03
0.1
0.2
0.4
0.03
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

适用于
钢类
铸件
不锈钢
材料的
超精密
加工
研磨级
槽型

适用于
钢类
铸件
材料的
半精加工
槽型

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
不锈钢
材料的
精加工
槽型

超
精
密
加
工

精
加
工

精
加
工

8
0
° T

A
CP_1204_ 12.7 4.76 5.56 11°

超
精
加
工
↓
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

精
加
工

适用于
钢铸件
不锈钢
材料的
精密加工
研磨级
槽型

适用于
钢铸件
不锈钢
材料的
精密加工
研磨级
槽型

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

90

90

90

90

90

90

100

100

100

90

90

90

90

90

90

100

100

100

29

29

29

32

32

32

43

43

43

200

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

135

85

85

85

100

100

100

120

120

89

89

89

105

105

105

117

117

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A13

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CC

车削
刀片



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8
0.8
1.2

0.03
0.1
0.2
0.4
0.03
0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

1.2

0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

尺寸

形状 型号

硬质合金铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

CCMT 060202
            060204
            09T302
            09T304
            09T308
            120404
            120408

CCMT 060204-TM
            060208-TM
            09T304-TM
            09T308-TM
            120404-TM
            120408-TM
            120412-TM

CCMT 060202-GP
            060204-GP
            060208-GP
            09T302-GP
            09T304-GP
            09T308-GP
            120404-GP
            120408-GP
            120412-GP

CCMT 060204-TR
            060208-TR
            09T304-TR
            09T308-TR
            120408-TR
            120412-TR

CCGW 0301003
             030101
             030102
             030104
             0401003
             040101
             040102
             040104
             060201
             060202
             060204
             09T301
             09T302
             09T304
             09T308
             120402
             120404
             120408

CPMT 120412-GP

CPGT 060204-GP
           060208-GP
           09T302-GP
           09T304-GP
           09T308-GP
           120404-GP
           120408-GP

适用于
钢类
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
铸铁类
材料的
半精
加工
槽型

铸件类
粗加工
槽型
及

研磨级
刀片
槽型

半
精
加
工

粗
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

CP_0802_ 7.94 2.38 3.3 11°

CP_09T3_ 9.525 3.97 4.4 11°

CP_0903_ 9.525 3.18 4.4 11°

型号 A T

CP_0602_ 6.35 2.38 2.8

T

11°

型号 A T

CC_0301_

CC_0401_

3.5

4.3 1.8

1.9

2.3

T

1.4 7°

7°

型号 A T

CC_09T3_

CC_1204_

9.525

12.7

3.97

4.76

4.4

5.5

T

7°

7°

CC_0602_ 6.35 2.38 2.8 7°

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

CC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

80°菱形
正角
有孔刀片

8
0
° T

A
CP_1204_ 12.7 4.76 5.56 11°

半
精
加
工

半
精

精
加
工

适用于
钢铸类
不锈钢
材料的
粗加工
槽型

适用于
钢类
铸件
材料的
半精加工
槽型

适用于
钢铸类
不锈钢
材料的
半精
加工
槽型

半
精
加
工

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

38

38

48

48

48

68

68

40

40

40

46

46

46

58

58

58

38

38

38

43

43

43

55

55

55

38

38

38

43

43

43

55

55

55

40

40

40

45

45

45

58

58

58

38

38

38

43

43

43

55

55

55

38

38

43

43

55

55

38

38

43

43

55

55

38

38

43

43

55

55

150

150

150

150

150

150

150

150

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

160

160

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

250

250

250

250

250

250

250

250

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

220

220

220

220

220

220

220

220

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

250

250

250

250

250

250

250

250

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

250

250

250

250

250

250

250

250

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

60 60 60 60 60

94

94

110

110

110

120

120

94

94

110

110

110

120

120

94

94

110

110

110

120

120

94

94

110

110

110

120

120

89

89

105

105

105

117

117

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CC

CC..正角刀片 CC..  POSITIVE ANGLE INSERTS

A14

车削
刀片

DS刀柄：AB03;小零件无偏头：AB07;外圆刀柄：B14-B15; 式刀头：B21;内圆刀柄：B27-B28;四方柄：B38;偏心柄：B39快换



DC_1504_ 12.7 4.76 5.56 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

DC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

55°菱形
正角
有孔刀片

DCGT 0702005R/L-F
            070201R/L-F
            070202R/L-F
            070204R/L-F
            11T3005R/L-F
            11T301R/L-F
            11T302R/L-F
            11T304R/L-F
            11T308R/L-F

DCGT 0702005R/L-U
            070201R/L-U
            070202R/L-U
            070204R/L-U
            11T3005R/L-U
            11T301R/L-U
            11T302R/L-U
            11T304R/L-U
            11T308R/L-U

DCGT 070201R/L-Y
            070202R/L-Y
            070204R/L-Y
            11T301R/L-Y
            11T302R/L-Y
            11T304R/L-Y
            11T308R/L-Y

DCGT 070202Z
            070204Z
            070208Z
            11T302Z
            11T304Z
            11T308Z

DCGT 070202-GP
            070204-GP
            070208-GP
            11T302-GP
            11T304-GP
            11T308-GP

DCMT 070202-TF
            070204-TF
            070208-TF
            11T302-TF
            11T304-TF
            11T308-TF

0.05
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

适用于
钢类
铸件
不锈钢
材料的
超精密
加工
研磨级
槽型

适用于
钢类
铸件
材料的
半精加工
槽型

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢类
不锈钢
材料的
精加工
槽型

超
精
密
加
工

精
加
工

精
加
工

超
精
加
工
↓
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

精
加
工

适用于
钢铸件
不锈钢
材料的
精密加工
研磨级
槽型

适用于
钢铸件
不锈钢
材料的
精密加工
研磨级
槽型

5
5
°

DC_0702_

DC_11T3_

6.35

9.525

2.38

3.97

2.8

4.4

A

型号 A TT

7°

7°

T

120

120

120

120

120

120

120

120

120

130

130

130

130

130

130

130

130

130

120

120

120

120

120

120

120

120

120

130

130

130

130

130

130

130

130

130

120

120

120

120

120

120

120

130

130

130

130

130

130

130

80

80

80

90

90

90

90

90

90

90

90

90

29

29

29

32

32

32

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

40

40

40

45

45

45

40

40

40

45

45

45

40

40

40

45

45

45

43

43

43

48

48

48

41

41

41

46

46

46

50

50

50

53

53

53

50

50

50

53

53

53

50

50

50

53

53

53

A15

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC

RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

DC

车削
刀片

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.8
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

尺寸

形状 型号

硬质合金铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

DCMT 070204-TM
            070208-TM
            11T304-TM
            11T308-TM
            11T312-TM

DCMT 070202-GP
            070204-GP
            070208-GP
            11T302-GP
            11T304-GP
            11T308-GP
            150404-GP
            150408-GP
            150412-GP

DCMT 070208-TR
            11T304-TR
            11T308-TR
            11T312-TR

DCMW 070202
              070204
              070208
              11T302
              11T304
              11T308

DCGW 0702005
             070201
             070202
             070204
             070208
             11T3005
             11T301
             11T302
             11T304
             11T308

DCGT 0702005
           070201
           070202
           070204
           070208
           11T3005
           11T301
           11T302
           11T304
           11T308

适用于
钢类
不锈钢
材料的
半精
加工
槽型

适用于
钢铸类
不锈钢
材料的
半精
加工
槽型

铸件类
预硬钢
难切削材
等材料
精加工
到

粗加工
研磨级
刀片
槽型

半
精
加
工

粗
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

半
精
加
工

适用于
钢铸类
不锈钢
材料的
粗加工
槽型

粗
加
工

适用于
钢铸类
材料的
粗加工
槽型

精
加
工

铜铝
塑料等
非铁金属
材料
精加工
到

粗加工
研磨级
刀片
槽型

DC_1504_ 12.7 4.76 5.56 7°

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

DC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

55°菱形
正角
有孔刀片

5
5
°

DC_0702_

DC_11T3_

6.35

9.525

2.38

3.97

2.8

4.4

A

型号 A TT

7°

7°

T

50

50

53

53

53

50

50

53

53

53

50

50

53

53

53

50

50

53

53

53

40

40

40

45

45

45

65

65

65

40

40

40

45

45

45

65

65

65

40

40

40

45

45

45

65

65

65

40

40

40

45

45

45

65

65

65

50

50

53

53

50

50

53

53

50

50

53

53

50

50

50

53

53

53

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC

RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

DC

A16

车削
刀片

DC..正角刀片 DC..  POSITIVE ANGLE INSERTS

DS刀柄：AB03;小零件：AB05-07;外圆刀柄：B15-B16;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B29-B30;四方柄：B38;偏心柄：B39-B40



RC_2006_ 20 6.35 6.5 7°

RC_2507_ 25 7.94 7.2 7°

RC_3209_ 32 9.52 9.5 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

R..
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

圆形
正角
有孔刀片

RCMT 0803MO
            1003MO
            1204MO
            1606MO

RCMX 0803MO
            1003MO
            1204MO
            1606MO
            2006MO
            2507MO
            3209MO

钢铸件
不锈钢
加工

半
精
加
工

半
精
↓
粗
加
工

A

T

钢铸件
不锈钢
加工

型号 A T

RC_1606_ 16 6.35 5.5 7°

RC_0803_ 8 3.183.36 7°

RC_1003_ 10 3.97 4.4 7°

RC_1204_ 12 4.76 4.4 7°

型号 A T

RC_0602_ 6 2.38 2.8 7°

43

48

65

100

43

48

65

100

43

48

65

100

43

48

65

100

140

245

43

48

65

100

140

245

43

48

65

100

140

245

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

WB

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

80°六边形
正角
有孔刀片

A

8
0
° T

WB_0601_ 3.97 1.59 2.3 5°

WB_0802_ 4.76 2.38 2.3 5°

型号 A TT

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

尺寸

形状 型号

硬质合金铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

WBGT0601005R/L-F
            060101R/L-F
            060102R/L-F
            060104R/L-F
            060108R/L-F

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

钢铸件
不锈钢
精密
加工

精
加
工

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

A17

车削
刀片

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC

SC
TB
TC
TP
VB
VC

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

RC

WB

内圆刀柄：B37

外圆刀柄：B20



SC_1204_ 12.7 4.76 5.56 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

SC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

90°正方形
正角
有孔刀片

SCMT 09T302-TF
              09T304-TF
              09T308-TF

SCMT 09T304-TM
              09T308-TM
              120404-TM
              120408-TM
              120412-TM

SCMT 09T304-GP
              09T308-GP
              120404-GP
              120408-GP

SCMT 09T304-TR
              09T308-TR
              09T312-TR
              120404-TR
              120408-TR
              120412-TR

SCGW 09T301
              09T302
              09T304
              09T308
              120401
              120402
              120404
              120408

SCGT 09T301
             09T302
             09T304
             09T308
             120401
             120402
             120404
             120408

SCGT 09T302Z
             09T304Z
             09T308Z
             120402Z
             120404Z
             120408Z
             120412Z

0.2
0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

0.1
0.2
0.4
0.8
0.1
0.2
0.4
0.8

0.1
0.2
0.4
0.8
0.1
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
1.2

钢铸件
不锈钢
精密
加工

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
加工
研磨级
槽型

精
加
工

粗
加
工

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

A

T

SC_09T3_9.525 3.97 4.4

型号 A TT

7°

半
精
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

钢铸件
不锈钢
半精
加工

钢铸件
不锈钢
半精
加工

钢铸件
不锈钢
粗
加工

适用于
铸件
预硬钢
难切削材
加工
研磨级
槽型

精
加
工
↓
粗
加
工

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
加工
压制级
槽型

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

63

63

63

48

48

63

63

63

48

48

63

63

63

48

48

63

63

63

48

48

63

63

63

48

48

63

63

63

48

48

48

63

63

63

48

48

48

63

63

63

48

48

48

63

63

63

48

48

48

63

63

63

100

100

100

100

100

100

100

100

44

44

65

65

44

44

65

65

44

44

65

65

44

44

65

65

44

44

65

65

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

45

45

45

70

70

70

70

35

35

35

50

50

50

50

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC

TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

SC

A18

车削
刀片

SC..正角刀片 SC..  POSITIVE ANGLE INSERTS

外圆刀柄：B17;内圆刀柄：B34;偏心柄：B40



TC_0902_ 5.56 2.38 2.5 7° TP_0902_ 5.56 2.38 3.0 11°

TP_1103_ 6.35 3.18 3.3 11°

TP_1102_ 6.35 2.38 3.5 11°

型号 A T

TP_0802_ 4.76 2.38 2.3

T

11°

型号 A T

TB_0601_ 3.97 2.2

T

1.59 5°

型号 A T

TC_16T3_

TC_2204_

9.525

12.7

3.97

4.76

4.4

5.56

T

7°

7°

TC_1102_ 6.35 2.38 2.8 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

T..
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

60°三角形
正角
有孔刀片

TBGT 060101R/L
            060102R/L
            060104R/L

TBGT 0601005
            060101
            060102
            060104

TBGW 060101
            060102
            060104

TCGT 090202R/L
            090204R/L
            110202R/L
            110204R/L
            110208R/L
            16T302R/L
            16T304R/L
            16T308R/L

TCGT 090202
            090204
            110202
            110204
            110208
            16T302
            16T304
            16T308

TCGW 090202
             090204
             110202
             110204
             110208
             16T302
             16T304
             16T308

TCGT 090204-GP
            110202-GP
            110204-GP
            110208-GP
            16T304-GP
            16T308-GP

TCMT 06T104-TF
            06T108-TF
            090202-TF
            090204-TF
            090208-TF
            110202-TF
            110204-TF
            110208-TF
            16T302-TF
            16T304-TF
            16T308-TF

0.1
0.2
0.4

0.05
0.1
0.2
0.4

0.1
0.2
0.4

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

钢铸
不锈钢
精加工
研磨槽

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

精
加
工

TP_16T3_ 9.525 3.97 4.4 11°

精
加
工

精
加
工

A

6
0
° T

TC_06T1_ 3.97 1.98 2.2 7°

精
↓
粗
加
工

精
粗
加
工

精
↓
粗
加
工

精
↓
粗
加
工

半
精
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
研磨级
槽型

铸铁
难切削材
研磨级
槽型

适用于
铸铁

难切削材
研磨级
槽型

铜铝等
非铁金属
材料的
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

100

100

100

110

110

110

100

100

100

100

100

100

220

220

220

220

150

150

150

150

220

220

220

220

220

220

220

220

100

100

100

100

110

110

110

110

100

100

100

100

220

220

220

150

150

150

220

220

220

220

220

220

100

100

100

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

77

88

88

88

120

120

77

88

88

88

120

120

38

38

38

38

38

40

40

40

50

50

50

38

38

38

38

38

40

40

40

50

50

50

38

38

38

38

38

40

40

40

50

50

50

A19

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC

TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TB
TC

车削
刀片

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR



TC_0902_ 5.56 2.38 2.5 7° TP_0902_ 5.56 2.38 3.0 11°

TP_1103_ 6.35 3.18 3.3 11°

TP_1102_ 6.35 2.38 3.5 11°

型号 A T

TP_0802_ 4.76 2.38 2.3

T

11°

型号 A T

TB_0601_ 3.97 2.2

T

1.59 5°

型号 A T

TC_16T3_

TC_2204_

9.525

12.7

3.97

4.76

4.4

5.56

T

7°

7°

TC_1102_ 6.35 2.38 2.8 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

T..
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

60°三角形
正角
有孔刀片

TCMT 090204-TM
           090208-TM
           110204-TM
           110208-TM
           16T304-TM
           16T308-TM
           16T312-TM

TCMT 090204-GP
           110202-GP
           110204-GP
           110208-GP
           16T304-GP
           16T308-GP
           220408-GP

TCMT 090204-TR
           090208-TR
           110204-TR
           110208-TR
           16T304-TR
           16T308-TR
           16T312-TR
           220408-TR

TPGH 080202R/L
           080204R/L
           090202R/L
           090204R/L
           090208R/L
           110202R/L
           110204R/L
           110302R/L
           110304R/L
           110308R/L

TPGT 080202
           080204
           090202
           090204
           090208
           110202
           110204
           110302
           110304
           110308

TPGW 080202
            080204
            090202
            090204
            090208
            110202
            110204
            110302
            110304
            110308

TPGT 110204-GP
           110208-GP
           16T304-GP
           16T308-GP

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8

半
精
加
工

精
加
工

TP_16T3_ 9.525 3.97 4.4 11°

粗
加
工

精
加
工
↓
粗
加
工

半
精
加
工

A

6
0
° T

TC_06T1_ 3.97 1.98 2.2 7°

精
加
工
↓
粗
加
工

半
精
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
研磨级
槽型

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

钢铸
不锈钢
粗加工
槽型

适用于
铸铁

难切削材
研磨级
槽型

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

34

45

45

45

50

50

58

34

45

45

45

50

50

58

34

45

45

45

50

50

58

34

45

45

45

50

50

58

34

45

45

45

50

50

58

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

38

38

40

40

50

50

50

65

65

65

65

65

65

65

65

65

65

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

135

135

135

135

135

135

135

135

135

135

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

88

88

110

110

88

88

110

110

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB

VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TC
TP

A20

车削
刀片

TC..正角刀片 TC..  POSITIVE ANGLE INSERTS

小零件：AB05,AB07;外圆刀柄：B18; 式刀头：B21;内圆刀柄：B31-B34;四方柄：B38;偏心柄：B40快换



型号 A T

VB_1103_

VB_1604_

6.35

9.525 4.76

2.8

4.4

T

3.18 5°

5°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

VB
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

35°菱形
正角
有孔刀片

VBGT 1103005R/L-F
            110301R/L-F
            110302R/L-F
            110304R/L-F
            160402R/L-F
            160404R/L-F
            160408R/L-F

VBGT 1103005R/L-U
            110301R/L-U
            110302R/L-U
            110304R/L-U
            160402R/L-U
            160404R/L-U
            160408R/L-U

VBGT 110301R/L-Y
            110302R/L-Y
            110304R/L-Y
            160402R/L-Y
            160404R/L-Y
            160408R/L-Y

VBGT 1103005
            110301
            110302
            110304
            1604005
            160401
            160402
            160404

VBGT 110302Z
            110304Z
            110308Z
            160402Z
            160404Z
            160408Z
            160412Z
            
VBGW 110302
             110304
             110308
             160402
             160404
             160408

0.05
0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
1.2

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

超
精
加
工
↓
精
加
工

精
↓
粗
加
工

精
↓
粗
加
工

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

适用于
铸铁

难切削材
研磨级
槽型

铜铝等
非铁金属
材料的
精加工
槽型

35°

A

T

精
↓
粗
加
工

精
加
工
↓
半
精
加
工

精
加
工
↓
半
精
加
工

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

120

120

120

110

110

110

110

120

120

120

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

120

120

120

110

110

110

110

120

120

120

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

120

120

120

110

110

110

120

120

120

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

120

120

120

120

110

110

110

110

120

120

120

120

100

100

100

100

110

110

110

110

200

200

200

200

220

220

220

220

200

200

200

200

220

220

220

220

200

200

200

200

220

220

220

220

135

135

135

135

150

150

150

150

100

100

100

110

110

110

110

110

110

120

120

120

110

110

110

120

120

120

100

100

100

110

110

110

200

200

200

220

220

220

200

200

200

220

220

220

200

200

200

220

220

220

135

135

135

150

150

150

90

90

90

105

105

105

80

80

80

100

100

100

32

32

32

45

45

45

A21

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP

VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

VB

车削
刀片

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR



淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

VB
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

35°菱形
正角
有孔刀片

VBGT 110304-GP
            160404-GP
            160408-GP

VBMT 110302-TF
            110304-TF
            160404-TF
            160408-TF

VBMT 110302-TM
            110304-TM
            110308-TM
            160404-TM
            160408-TM
            160412-TM

VBMT 110304-GP
            160404-GP
            160408-GP

VBMT 110304-TR
            110308-TR
            160404-TR
            160408-TR
            160412-TR

VBMT 110304
            110308
            160404
            160408

0.4
0.4
0.8

0.2
0.4
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8

精
加
工

半
精
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

35°

A

T

精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

钢铸
不锈钢
粗加工
槽型

型号 A T

VB_1103_

VB_1604_

6.35

9.525 4.76

2.8

4.4

T

3.18 5°

5°

160

210

210

160

210

210

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

70

90

90

90

70

70

70

90

90

90

70

70

70

90

90

90

70

70

70

90

90

90

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

90

90

90

70

70

90

90

90

70

70

90

90

90

70

70

90

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

70

70

90

90

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP

VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

VB

A22

车削
刀片

VB..正角刀片 VB..  POSITIVE ANGLE INSERTS

小零件：AB03-AB07;外圆刀柄：B19; 式刀头：B22;内圆刀柄：B35-B36快换



VC_1103_ 6.35 2.83.18 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

VC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

35°菱形
正角
有孔刀片

VCGT 1103005R/L-F
            110301R/L-F
            110302R/L-F
            110304R/L-F
            160402R/L-F
            160404R/L-F
            160408R/L-F

VCGT 1103005R/L-U
            110301R/L-U
            110302R/L-U
            110304R/L-U
            160402R/L-U
            160404R/L-U
            160408R/L-U

VCGT 110301R/L-Y
            110302R/L-Y
            110304R/L-Y
            160402R/L-Y
            160404R/L-Y
            160408R/L-Y

VCGT 1103005
            110301
            110302
            110304
            1604005
            160401
            160402
            160404

VCGT 110302Z
            110304Z
            110308Z
            160402Z
            160404Z
            160408Z
            160412Z
            220512Z
            220516Z
            220530Z

VCGW 110302
             110304
             110308
             160402
             160404
             160408

0.05
0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.1
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.05
0.1
0.2
0.4
0.05
0.1
0.2
0.4

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
1.2
1.2
1.6
3.0

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

适用于
铜铝等
非铁
金属
材料的
半精
加工
槽型

超
精
加
工
↓
精
加
工

精
↓
粗
加
工

精
↓
粗
加
工

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

适用于
铸铁

难切削材
研磨级
槽型

铜铝等
非铁金属
材料的
精加工
槽型

VC_0802_ 4.76 2.38 2.3 7°

型号 A TT

VC_1604_ 9.525 4.76 4.4 7°

35°

A

T

VC_2205_ 12.7 5.56 5.6 7°

型号 A TT

精
↓
粗
加
工

精
加
工
↓
半
精
加
工

精
加
工
↓
半
精
加
工

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

钢铸
不锈钢
铜铝
精加工
研磨级
槽型

100

100

100

100

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

100

100

100

100

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

100

100

100

100

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

100

100

100

100

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

100

100

100

110

110

110

120

120

120

130

130

130

100

100

100

110

110

110

120

120

120

130

130

130

100

100

100

100

110

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

130

100

100

100

100

110

110

110

110

120

120

120

120

130

130

130

130

200

200

200

200

220

220

220

220

135

135

135

135

150

150

150

150

200

200

200

200

220

220

220

220

200

200

200

200

220

220

220

220

100

100

100

110

110

110

120

120

120

130

130

130

100

100

100

110

110

110

120

120

120

130

130

130

200

200

200

220

220

220

135

135

135

150

150

150

200

200

200

220

220

220

200

200

200

220

220

220

80

80

80

100

100

100

100

90

90

90

105

105

105

105

32

32

32

45

45

45

45

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A23

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB

WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

VC

车削
刀片



VC_1103_ 6.35 2.83.18 7°

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝非铁
金属用
PCD

淬硬
材料
用
纯
陶瓷

铸铁
用
纯
陶瓷

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

尺寸

形状 型号

硬质合金

VC
使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

铭泽机械工具MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用
钢件专用

0
6
N
Z

1
0
5
2
C
Z

2
0
5
2
C
Z

1
1
5
2
C
Z

2
1
5
2
C
Z

1
1
5
1
P
Z

2
1
5
1
P
Z

3
1
5
1
P
Z

2
2
5
1
P
Z

2
1
5
3
P
Z

2
1
5
1
M
Z

1
1
5
3
M
Z

2
1
5
3
M
Z

1
2
5
1
P
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

1
1
5
1
K
Z

2
1
5
1
K
Z

1
1
5
3
K
Z

0
1
W
P
Z

0
1
K
Z

B
0
1
K
Z

0
5
5
T
Z

0
6
5
T
Z

B
-
D
C
P

C
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

金
属
陶
瓷 CVD

铸铁专用

PVD 适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

35°菱形
正角
有孔刀片

VCGT 110304-GP
            160404-GP
            160408-GP

VCMT 110302-TF
            110304-TF
            160404-TF
            160408-TF

VCMT 110302-TM
            110304-TM
            110308-TM
            160404-TM
            160408-TM
            160412-TM

VCMT 110304-GP
            160404-GP
            160408-GP

VCMT 080202-HQ
            080204-HQ

VCMT 110304-TR
            110308-TR
            160404-TR
            160408-TR
            160412-TR

VCMT110304
            110308
            160404
            160408

0.4
0.4
0.8

0.2
0.4
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.4
0.8

0.2
0.4

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.4
0.8
0.4
0.8

精
加
工

半
精
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

VC_0802_ 4.76 2.38 2.3 7°

型号 A TT

VC_1604_ 9.525 4.76 4.4 7°

35°

A

T

VC_2205_ 12.7 5.56 5.6 7°

型号 A TT

精
加
工

半
精
加
工

半
精
加
工

粗
加
工

钢铸
不锈钢
精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

钢铸
不锈钢
半精加工
槽型

钢铸
不锈钢
粗加工
槽型

160

210

210

68

68

90

90

68

68

90

90

68

68

68

90

90

90

68

68

68

90

90

90

68

68

68

90

90

90

68

68

68

90

90

90

68

68

90

90

90

68

68

90

90

90

68

68

90

90

90

68

68

90

90

90

75

100

100

75

100

100

75

100

100

75

100

100

80

80

100

100

68

68

90

90

68

68

90

90

68

68

90

90

68

68

90

90

68

68

90

90

68

68

90

90

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB

WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

VC

A24

车削
刀片

VC..正角刀片 VC..  POSITIVE ANGLE INSERTS

小零件：AB03-AB07;外圆刀柄：B19;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B35-B36



P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

TGF
三角形
多功能
切槽刀片

刀具
安装
角度

B

W
±
0
.0
2 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金多功能三角形浅槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

1.25

2.05

2.2

w±0.03

2°

B

0.30
0.33
0.40
0.45
0.50
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.50
1.55
1.60
1.65
1.70
1.75
1.75
1.80
1.85
1.90
1.95
2.00
2.00
2.00
2.10
2.15
2.20
2.25
2.30
2.40
2.50
2.50
2.50
2.65
2.70
2.80
3.00
3.20

1.00
1.50
2.00
2.50
3.00

 TGF32R/L   030-005
                      033-005
                      040-005
                      045-005
                      050-005
                    *050L220
                      055-005
                      060-005
                      065-010
                      070-010
                      075-010
                      080-010
                      085-010
                      090-010
                      095-010
                    *100L330
                      100-010
                      105-010
                      110-010
                      115-010
                      120-010
                      125-010
                      130-010
                      135-010
                      140-010
                      145-010
                      150-010
                    *150L380
                      155-010
                      160-015
                      165-015
                      170-015
                    *175-010
                      175-015
                      180-015
                      185-015
                      190-015
                      195-015
                    *200-010
                      200-015
                    *200L400
                      210-015
                      215-015
                      220-015
                      225-015
                      230-015
                      240-015
                    *250-010
                      250-015
                    *250L400
                      265-015
                      270-015
                      280-015
                      300-020
                      320-020

TGF32R/L   E050
                      E075
                      E100
                      E125
                      E150

0.05

0.1

0.8

2.4

2.7

3.0

3.4

0.15

0.20

2°

4.0 0.10

0.15

0.15

0.10

2.7

3.0

4.0

3.8

2.2

3.3

1.25

T=3.18

w±0.03

B

2.2
2.2
2.7
3.0
3.2

0.50
0.75
1.00
1.25
1.50

T=3.18

圆弧槽刀  型E

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A25

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TGF
GBA
浅槽
刀片

车削
刀片

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

150

150

150

150

150

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

150

150

150

150

150

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

130

130

130

130

130

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

130

130

130

130

130

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

400

400

400

400

400

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

400

400

400

400

400

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

400

400

400

400

400

外圆刀柄：B53;内圆刀柄：B55



刀具
安装
角度

B

W
±
0
.0
2 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金多功能三角形浅槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

w±0.03

2°

B

w±0.03

B

T=4.76

圆弧槽刀  型E

T=4.76

GBA43R/L 100-010
                    125-010
                    140-010
                    145-010
                    150-010
                    170-010
                    175-010
                    185-010
                    195-010
                    200-020
                    220-020
                    225-020
                    230-020
                    250-020
                    265-020
                    280-020
                    300-020
                    325-020
                    330-020
                    350-020
                    360-020
                    400-020
                    420-030
                    450-030
                    460-030
                    470-030
                    480-030

GBA43R/L E100
                    E125
                    E150
                    E200

1.00
1.25
1.40
1.45
1.50
1.70
1.75
1.85
1.95
2.00
2.20
2.25
2.30
2.50
2.65
2.80
3.00
3.25
3.30
3.50
3.60
4.00
4.20
4.50
4.60
4.70
4.80

2.00
2.50
3.00
4.00

3.5

4.6

5.0

0.1

0.2

0.3

2.0

3.5
4.6
4.6
5.0

1.00
1.25
1.50
2.00

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TGF
GBA
浅槽
刀片

A26

车削
刀片

TGF/GBA..浅槽加工刀片 Shallow groove machining blade

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

GBA
三角形
多功能
切槽刀片

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

180

180

180

180

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

180

180

180

180

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

450

450

450

450

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

450

450

450

450

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

450

450

450

450

外圆刀柄：B52-B53;内圆刀柄：B55



T

MGTR 33125
            33145
            33150
            33175
            33200
            33230
            33250
            33280
            33300
            33320
            33340
            33350
            33400
            33470

MGTR 43125
            43145
            43150
            43175
            43200
            43230
            43250
            43260
            43270
            43280
            43300
            43320
            43330
            43350
            43400
            43420
            43430
            43450
            43470

1.25

1.45

1.50

1.75

2.00

2.30

2.50

2.80

3.00

3.20

3.40

3.50

4.00

4.70

1.25

1.45

1.50

1.75

2.00

2.30

2.50

2.60

2.70

2.80

3.00

3.20

3.30

3.50

4.00

4.20

4.30

4.50

4.70

A

w±0.0025

B

尺寸

形状 型号

三菱

5
2
5
2
X
N

F
M
0
2
P
V

T
0
2i
T
U

W

三菱切削工具MITSUBISHI
MITSUBISHI MATERIALS

R
TGA /L  3033
                          3050
                          3075
                          3095
                          3100
                          3110
                          3125
                          3135
                          3145
                          3150
                          3165
                          3175
                          3185
                          3200
                          3220
                          3230
                          3250
                          3265
                          3270
                          3280

R
TGA /L  4125
                          4145
                          4150
                          4165
                          4175
                          4185
                          4200
                          4230
                          4250
                          4265
                          4270
                          4280
                          4300
                          4320
                          4330
                          4350
                          4370
                          4390
                          4400
                          4410
                          4420
                          4430
                          4440
                          4450
                          4480

形状 型号

A
0
0
5
1
T

U
0
3
5
C
A

1
H

住友电工

W

0.33

0.50

0.75

0.95

1.00

1.10

1.25

1.35

1.45

1.50

1.65

1.75

1.85

2.00

2.20

2.30

2.50

2.65

2.70

2.80

1.25

1.45

1.50

1.65

1.75

1.85

2.00

2.30

2.50

2.65

2.70

2.80

3.00

3.20

3.30

3.50

3.70

3.90

4.00

4.10

4.20

4.30

4.40

4.50

4.80

SUMITOMO

T

A

w±0.0025

B

T

  RGTMX32030 /L T
R             32033 /L T
R             32043 /L T
R             32050 /L T
R             32053 /L T
R             32065 /L T
R             32075 /L T
R             32080 /L T
R             32095 /L T
R             32098 /L T
R             32100 /L T
R             32110 /L T
R             32120 /L T
R             32125 /L T
R             32130 /L T
R             32140 /L T
R             32145 /L T
R             32150 /L T
R

             32160 /L T
R             32175 /L T
R             32180 /L T
R

             32200 /L T
R             32225 /L T
R             32250 /L T
R             32275 /L T
R             32300 /L T
R

GTMH 32100 /L E01
R

             32120 /L E01
R             32150 /L E01
R             32200 /L E01

            
R

GTMH 32030/L U
R

             32050/L U
R             32075/L U
R             32095/L U
R             32100/L U
R             32103/L U
R             32125/L U
R             32145/L U
R             32150/L U
R

             32175/L U
R             32200/L U
R             32250/L U

全角R型
GTMH32050RE025
            32070RE035
            32100RE05
            32200RE10
            32300RE15
            
            
            
            
            
            
            

0.30

0.33

0.43

0.50

0.53

0.65

0.75

0.80

0.95

0.98

1.00

1.10

1.20

1.25

1.30

1.40

1.45

1.50

1.60

1.75

1.80

2.00

2.25

2.50

2.75

3.00

1.00

1.20

1.50

2.00

0.30

0.50

0.75

0.95

1.00

1.03

1.25

1.45

1.50

1.75

2.00

2.50

0.50

0.70

1.00

2.00

3.00

A

0.6
0.6
1.2
1.2
1.2
1.2

2.0

3.0

2.0

3.0

0.6
1.2

2.0

3.0

1.2

2.0

3.0

0.05

w±0.0025

B

B

尺寸

形状 型号

NTK

3
M
Z

3
M
Q

1
M
V

0
3
9
M
Z

W

0.1

0.25

0.35

0.50

1.00

1.50

NTK NTK刀具

T

w±0.03

B

0.03

0.05

NTK浅槽刀片

M
Z
G

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

150

150

150

150

150

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A27

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TGF
GBA
浅槽
刀片

车削
刀片

外圆刀柄：B52;内圆刀柄：B55 外圆刀柄：AB04-AB06;B54

外圆刀柄：B52



T

日本京瓷切槽刀片

R
GBA32/L 033-005
                 050-005
                 050-005
                 075-005
                 095-005
                 100-005
                 110-005
                 120-005
                 125-020
                 130-020
                 140-020
                 145-020
                 145-020
                 150-020
                 150-020
                 160-020
                 170-020
                 175-020
                 175-020
                 200-020
                 225-020
                 250-020
                 300-020
                 

RGBA43/L 125-010
                 125-020
                 140-020
                 145-020
                 145-020
                 150-010
                 150-020
                 170-020
                 175-020
                 185-020
                 195-020
                 200-010
                 200-020
                 225-020
                 230-020
                 250-010
                 250-030
                 250-030
                 265-030
                 265-030
                 280-030
                 280-030
                 300-010
                 300-030
                 300-030
                 325-030
                 330-030
                 330-030
                 350-010
                 350-030
                 400-010
                 400-040
                 430-040
                 450-040
                 480-040

  

0.33
0.50
0.50
0.75
0.95
1.00
1.10
1.20
1.25
1.30
1.40
1.45
1.45
1.50
1.50
1.60
1.70
1.75
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00

1.25
1.25
1.40
1.45
1.45
1.50
1.50
1.70
1.75
1.85
1.95
2.00
2.00
2.25
2.30
2.50
2.50
2.50
2.65
2.65
2.80
2.80
3.00
3.00
3.00
3.25
3.30
3.30
3.50
3.50
4.00
4.00
4.30
4.50
4.80

A

0.4
0.8
1.2

0.05

2.0

2.5
2.0
2.5

2.0

2.5

2.0

3.5

5.0
4.0
5.0
4.0
5.0
4.0
5.0
5.0
4.0
5.0
4.0
5.0

5.0

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.3

0.1

0.3

0.1
0.3
0.1

0.4

w±0.03

2°

B

T

R
GB32/L       050
                 075
                 095
                 100
                 125
                 145
                 150
                 200
                 250
                 

R
GB43/L      125
                 125
                 145
                 150
                 150
                 175
                 185
                 200
                 200
                 230
                 250
                 250
                 265
                 280
                 300
                 300
                 330
                 350
                 350
                 400
                 400
                 430
                 450
                 480

0.50
0.75
0.95
1.00
1.25
1.45
1.50
2.00
2.50

1.25
1.25
1.45
1.50
1.50
1.75
1.75
2.00
2.00
2.30
2.50
2.50
2.65
2.80
3.00
3.00
3.30
3.50
3.50
4.00
4.00
4.30
4.50
4.80

A

1.0C0.05

2.0

3.5

4.0

5.0

0.1
0.2
0.2
0.1
0.2
0.2
0.2
0.1
0.2
0.2
0.1
0.3
0.3
0.3
0.1
0.3
0.3
0.1
0.3
0.1
0.4
0.4
0.4
0.4

w±0.03

2°

B

2.5

2.0

C0.10

  C面
  倒角
  规格

0.8
1.2

2.0

2.5

c c

T

A

w±0.03

2°

B

 -

80

 -

80

80

80

 -

 -

80

 -

 -

80

 -

80

 -

 -

 -

80

 -

80

 -

80

 -

  -

142

  -

142

  -

  -

142

  -

142

142

  -

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

120

120

120

120

  -

112

  -

112

112

112

  -

  -

112

  -

  -

112

  -

112

  -

  -

  -

112

  -

112

  -

112

  -

  -

142

  -

142

  -

  -

142

  -

142

142

  -

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

120

120

120

120

 -

80

 -

80

80

80

 -

 -

80

 -

 -

80

 -

80

 -

 -

 -

80

 -

80

 -

80

 -

  -

142

  -

142

  -

  -

142

  -

142

142

  -

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

  -

120

  -

120

120

120

120

112

  -

112

112

112

112

112

112

112

112

112

  -

112

  -

112

112

112

  -

112

112

112

112

112

142

142

142

  -

142

142

142

142

142

142

142

120

120

120

120

120

  -

120

  -

120

  -

120

120

  -

120

120

  -

120

120

120

120

120

120

120

120

 80

 80

 80

 80

 80

 80

 80

 80

 80

  -

105

105

  -

105

105

105

  -

105

105

  -

105

105

105

  -

105

105

  -

105

  -

105

105

105

105

0.33
0.50
0.75
0.95
1.00
1.25
1.45
1.50
1.75
2.00
2.50

R TGF32/L   033-005
                    050-005
                    075-010
                    095-010
                    100-010
                    125-010
                    145-010
                    150-010
                    175-010
                    200-010
                    250-010   

0.05

0.1

135

135

110

110

110

110

110

110

110

110

110

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

135

135

110

110

110

110

110

110

110

110

110

2.5

2.0

T

w±0.03

2°

B

2.00
3.00

1.00
1.50
2.00
2.50
3.00
4.00

RGBA32/L     200-100R
                     300-150R

R
GBA43/L     100-050R
                     150-075R
                     200-100R
                     250-125R
                     300-150R
                     400-200R
                     
                     
                     
   

135

135

150

150

150

150

150

150

B

3.5

4.0

5.0

1.00
1.50

0.50
0.75
1.00
1.25
1.50
2.00

180

180

200

200

200

200

200

200

180

180

200

200

200

200

200

200

135

135

150

150

150

150

150

150

116

116

116

116

116

116

116

116

116

  -

203

203

  -

203

203

203

  -

203

203

  -

203

203

203

  -

203

203

  -

203

  -

203

203

203

203

203

  -

  -

203

  -

  -

  -

203

  -

  -

203

  -

  -

  -

203

  -

  -

203

  -

203

  -

  -

  -

  -

尺寸

形状 型号

京
瓷

0
9
N
T

0
3
9
R
P

5
1
1
1
R
P

0
1
W
K

京瓷切削工具K   OCER

W

B

尺寸

形状 型号

京
瓷

0
9
N
T

0
3
9
R
P

5
1
1
1
R
P

0
1
W
K

京瓷切削工具K   OCER

W

R
JTG/L   3033F
                       3043F
                       3050F
                       3065F
                       3075F
                       3080F
                       3085F
                       3095F
                       3100F
                       3110F
                       3125F
                       3130F
                       3140F
                       3145F
                       3150F
                       3180F
                       3200F
                       3225F
                       3250F
                       3275F
                       3300F

形状 型号

0
3
7
T

5
2
0
9
T

0
3
7
H
G

0
3
5
S
N

0
3
7
S
N

东芝刀片

W

0.33

0.43

0.50

0.65

0.75

0.80

0.85

0.95

1.00

1.10

1.25

1.30

1.40

1.45

1.50

1.80

2.00

2.25

2.50

2.75

3.00

Member IMC Group

T

A

w±0.0025

B

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

TGF
GBA
浅槽
刀片

A28

车削
刀片

进口品牌切槽刀片 Imported brand groove cutting blade

外圆刀柄：B52-B53 外圆刀柄：B52-B53

外圆刀柄：B53,内圆刀柄：B55



P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

CTP
小零件加工
切槽
切断刀片

MZG小径切槽切断加工用
刀片切断直径    8-    23mm

刀具
安装
角度

L

W
±
0
.0
3 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件切断切槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

无排屑槽
镜面抛光

W
±
0
.0
5

2
.5
0

8
.0

CTP   07FR
          10FR
          15FR
          20FR
CTP   10FRN
          15FRN
          20FRN
CTP   10FRK
          15FRK
          20FRK
CTP   07FL
          10FL
          15FL
          20FL
CTP   10FLN
          15FLN
          20FLN
CTP   10FLK
          15FLK
          20FLK
          15FLKB
CTP   10FRV
          15FRV
          20FRV
          15FRNV
          20FRNV
CTP   10FLV
          15FLV
          20FLV
          15FLNV
          20FLNV
CTP   15FLKV

°

有排屑槽

20.0

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°
L

5
0
°

2
.5
0

8
.0

20.0

5
0
°

W
±
0
.0
5

°

L
3.5

W
±
0
.0
5

°
L

3.5

W
±
0
.0
5

°

L

3.5

0.7

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

0.7

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.5

1.0

1.5

2.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.5

2.0

1.5

4.5

6.7

4.5

6.7

6.7

16°

16°

16°

16°

20°

20°

20°

0°

0°

0°

0°

0.05

0.0

小
零
件
切
槽
切
断
加
工

小
零
件
切
断
加
工
∧
带
修
光
刃
∨

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A29

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

车削
刀片

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

小零件：AB06;AB12



刀具
安装
角度

L

W
±
0
.0
3 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件切断切槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

小
零
件
切
槽
切
断
加
工

小
零
件
切
断
加
工
∧
带
修
光
刃
∨

无排屑槽

W
±
0
.0
5

3
.5
0

9
.4

CTPA07FR
          10FR
          15FR
          20FR
CTPA07FRN
          10FRN
          15FRN
          20FRN
CTPA07FL
          10FL
          15FL
          20FL
CTPA10FLN
          10FLN091
          15FLN
          20FLN
CTPA07FLK
          10FLK
          10FLK090
          15FLK
          20FLK
CTPA20FRS

CTPA20FRV
          20FRNV
CTPA20FLS

CTPA20FLV
          20FLNV
CTPA20FLKV

°

有排屑槽

25.0

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

4
5
°

2
.5
0

8
.0

20.0

5
0
°

0.7

1.0

1.5

2.0

0.7

1.0

1.5

2.0

0.7

1.0

1.5

2.0

1.0

1.0

1.5

2.0

0.7

1.0

1.0

1.5

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

4.5

6.7

9.2

4.5

6.7

9.2

4.5

6.7

9.2

6.7

9.2

4.5

6.7

9.2

9.2

16°

16°

16°

20°

20°

20°

0°

0°

0°

0°

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

W
±
0
.0
5

°

L

0°

镜面抛光

镜面抛光

镜面抛光

镜面抛光

镜面抛光

0.05

0.05

0.05

0.0

0.0

D
m
a
x

W
±
0
.0
3 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件切断切槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

CTPWR/L 10CE
                   10CE15R
                   15CE
                   15CE15R
                   20CE
                   20CE15R
                   20CN
                   20CU15R
                   25CE
                   25CE15R
                   25CN
                   25CU15R
                   30CE
                   30CE15R
                   30CN
                   30CU15R

1.0
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0W

±
0
.0
3

Dm
ax

T
H

10

17
0.06

0.2

0.1

0°
15°
0°
15°
0°
15°
0°
15°
0°
15°
0°
15°
0°
15°
0°
15°

3.047.94

23

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

A30

车削
刀片

CTP小零件切断切槽刀片 CTP Small Parts Cutting Groove Cutting Blade

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

外圆刀柄：AB12



6
5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

0
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

硬质
合金

不锈钢专用

P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

TKF
小零件加工
切断
切槽刀片

D
m
a
x

W
±
0
.0
3 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件切断切槽刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

TKF12R/L 050-S
                   070-S
                   100-S
                   150-S
                   200-S

TKF16R/L 150-S
                   200-S
                   250-S
                   300-S

TKF12R/L 050-16DR
                   070-16DR
                   100-16DR
                   150-16DR
                   200-16DR

TKF16R/L 150-16DR
                   200-16DR
                   250-16DR
                   300-16DR

0.5
0.7
1.0
1.5
2.0

1.5
2.0
2.5
3.0

0.5
0.7
1.0
1.5
2.0

1.5
2.0
2.5
3.0

小
零
件
切
槽
切
断
加
工

W
±
0
.0
3 d

Dm
ax

T
H

d

W
±
0
.0
3

d

Dm
ax

T
H

小
零
件
切
断
加
工

5
8

12
0.03

16

5
8

12

16

0.05

0.05

0.05

0°

16°

0°

16°

3

4

3

4

8.7

8.7

9.5

9.5

5

5

5

5

7.0

2.8
0.4

15°

4
.2

4
.2

1
5
.4

30°

3.97

7.0

4.7

0.5
15°

5
.1

8
.2

2
3
.4

40°

ABW23

ABS 15

ABW 15

3.97

7.0

4.7

0.6

4
.2 4
.2

1
5
.4

45°

15°

3.97

0.05
0.15

<0.05
<0.15

  0.05
  0.15

<0.05
<0.15

  
0.05
  0.15

<0.05
<0.15

尺寸

形状 型号

ABS 15R4005
         15R4015

ABS 15R4005M
         15R4015M

ABW 15R4005
          15R4015

ABW 15R4005M
          15R4015M

ABW 23R5005
          23R5015

ABW 23R5005M
          23R5015M

AB..
小零件加工

后车削刀片

小零件后车削刀片MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A31

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

车削
刀片

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

160

160

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

160

160

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

160

160

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

160

160

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

125

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

125

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

125

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

125

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

125

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

外圆刀柄：AB11

外圆刀柄：AB10



B

W

4°
60

°

T
H

<0.05
<0.05
<0.1

<0.05
<0.1
  

5

3

4

8.7

9.5

dW B

2.6
4.6
4.6

6.3
6.3

0.25
0.3
0.3

0.3
0.3

6
5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件后车削刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

1.5
2.8
2.8

3.8
3.8

TKFB12R 15005M
                    28005M
                    28010M

TKFB16R 38005M
                    38010M

小
零
件
后
车
削
加
工

TKFB
小零件加工

后车削刀片

6
5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金小零件后车削刀片MZG

MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

小
零
件
后
车
削
加
工

3
.5

9
.4

(25)

5.5

0
.7

15°

45°

60
°

°

有排屑槽

      RTBP 55F/L 00
R

                   55F/L 10
RTBP    60F/L 00
R

                   60F/L 10
R

                   60F/L 10M
R

                   60F/L V
R

                   60F/L V05
R

                   60F/L V10
RTBPA 60F/L VB
R

                   60F/L PB10
R

                   60F/L 10M
R

                   60F/L PB10M
R

                   60F/L PB20M
R

                   60F/L V

55°

60°

60°

0.00

0.10

0.00

0.10

*0.08

0.00

0.05

0.10

0.0

0.1

*0.08

*0.08

*0.18

0.0

5.5

0
.7

15° 60
°

°

无排屑槽

2
.5

8
.0

(20)

0
.5

12°

50°

有排屑槽

0
.7

15°

无排屑槽

0
.2

L

最大
加工
深度

2.8

3.5

5.0

4.5

6.0

-

0.2

0.3

0.2

TBP
TBPA

小零件加工

后车削刀片

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

A32

车削
刀片

TKF/TBP/ABS后车削刀片 Blade For TKF/TBP/ABS After Turning

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

140

140

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

500

500

400

400

400

400

400

400

400

400

500

500

500

500

500

500

140

140

140

150

150

140

140

140

150

150

140

140

140

150

150

140

140

140

150

150

400

400

400

500

500

400

400

400

500

500

400

400

400

500

500

刀柄：AB04,AB06,AB09

外圆刀柄：AB11



P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

T.N.
外圆槽加工
浅槽
切槽刀片

A

L

R
R

S T11N050
T11N060
T11N080
T11N100
T11N120
T11N140
T11N150
T11N180
T16N033
T16N050
T16N060
T16N075
T16N080
T16N095
T16N100
T16N110
T16N115
T16N120
T16N125
T16N140
T16N145
T16N150
T16N160
T16N175
T16N180
T16N200
T16N215
T16N225
T16N230
T16N250
T16N265
T16N300

T11E050
T11E060
T11E080
T11E100
T11E120
T11E140
T11E150
T11E180
T16E033
T16E050
T16E060
T16E075
T16E080
T16E095
T16E100
T16E110
T16E115
T16E120
T16E125
T16E140
T16E145
T16E150
T16E160
T16E175
T16E180
T16E200
T16E215
T16E225
T16E230
T16E250
T16E265
T16E300

0.50
0.60
0.80
1.00
1.20
1.40
1.50
1.80
0.33
0.50
0.60
0.75
0.80
0.95
1.00
1.10
1.15
1.20
1.25
1.40
1.45
1.50
1.60
1.75
1.80
2.00
2.15
2.25
2.30
2.50
2.65
3.00

6.35 3 3.18

1.00
1.00
1.20
1.50
1.50
1.50
1.50
1.30

1.60

0.06

0.10

0.06

0.11.8

0.2
2.0

2.2

9.525 4 3.65

T

T

N type

E type

LR R

S

A

S
±
0
.0
2 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状
型号

硬质
合金

MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

d

MZG平装浅槽刀片

A L RN type E type

2.0

外
圆
切
槽
加
工

T.N.
端面槽加工
浅槽
切槽刀片

A

L

R
R

S

T16N/E 150D10
T16N/E 200D10
T16N/E 250D10
T22N/E 200D15
T22N/E 250D15
T22N/E 300D15
T16N/E 150D10R075
T16N/E 200D10R100
T22N/E 200D15R100
T22N/E 250D15R125

1.5
2.0
2.5
2.0
2.5
3.0
1.5
2.0
2.0
2.5

1.8
2.2
2.2
3.0
3.0
3.0
2.0
2.2
3.0
3.0

0.10

0.75
1.00
1.00
1.25

TTN type E type

LR R

S

A

S
±
0
.0
2 6

5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状 型号

硬质
合金

MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

d

MZG端面切槽刀片

A L R

端
面
切
槽
加
工

D

10

15

10

15

9.525

12.7

9.525

12.7

4

5

4

5

3.65

4.76

3.5

4.76

工件

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A33

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

车削
刀片

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42



P

M

K

N

S

H

易车铁

碳钢/合金钢

不锈钢

灰口铸铁

球墨铸铁

有色金属

耐热合金

钛合金

淬硬材料

: 断续加工/第一选择

: 轻断续加工/第一选择

: 连续加工/第二选择
(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

: 断续加工/第二选择

: 续加工/第一选择连

: 断续加工/第二选择轻

使用分类标准

(在淬硬材料硬度低于45HRC的情况下)

GE..
外圆槽/
端面槽加工
切槽刀片

GER/L 100-A
             120-A
             125-A
             150-A
             200-A
GER/L 100-050AR
             200-100AR
GER/L 100-B
             120-B
             125-B
             145-B
             150-B
             200-B
             250-B
             300-B
GER/L 100-050BR
             200-100BR
GER/L 100-C
             120-C
             125-C
             140-C
             145-C
             150-C
             170-C
             185-C
             195-C
             200-C
             250-C
             300-C
             350-C
GER/L 200-100CR
             250-125CR
             300-150CR
GER/L 100-D
             140-D
             145-D
             150-D
             170-D
             185-D
             195-D
             200-D
             225-D
             230-D
             250-D
             275-D
             280-D
             300-D
             330-D
             350-D
             400-D
GER/L 200-100DR
             300-150DR
GER/L 100-E
             150-E
             170-E
             185-E
             195-E
             200-E
             225-E
             230-E
             250-E
             275-E
             280-E
             300-E
             330-E
             350-E
             400-E
             430-E
             450-E
             460-E
             500-E
GER/L 150D10-D
             200D10-D
             250D15-D
             300D15-D
             400D15-D
             150D10R075-D
             200D10R100-D
             250D15R125-D
             300D15R150-D
             400D15R200-D

6
5
8
M
Z

6
2
8
M
Z

7
2
8
M
Z

9
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

淬硬
材料
用
CBN

铸铁
用
CBN

铜铝
非铁
金属
用
PCD

尺寸

形状
型号

硬质
合金

MZG
MZG SPAK PLUG CO., LTD

R

不锈钢专用

适用
刀柄
参考
页数

断屑
槽
适用
范围

MZG平装浅槽刀片

外
圆
切
槽
加
工

/

内
孔
切
槽
加
工

D适用
范围

规格

A
2°

L

B C

W±0.025

H

d

A
2°

L

B C

W±0.025

H

d

A

2°

L

B C

W±0.03

H

d

A

2°

L

B C

W±0.03
H

d

Type-1

Type-2

Type-3

Type-4
D

工件

W
±
0
.0
2

dA L
图示
TypeB H

1.00
1.20
1.25
1.50
2.00
1.00
2.00
1.00
1.20
1.25
1.45
1.50
2.00
2.50
3.00
1.00
2.00
1.00
1.20
1.25
1.40
1.45
1.50
1.70
1.85
1.95
2.00
2.50
3.00
3.50
2.00
2.50
3.00
1.00
1.40
1.45
1.50
1.70
1.85
1.95
2.00
2.25
2.30
2.50
2.75
2.80
3.00
3.30
3.50
4.00
2.00
3.00
1.00
1.50
1.70
1.85
1.95
2.00
2.25
2.30
2.50
2.75
2.80
3.00
3.30
3.50
4.00
4.30
4.50
4.60
5.00
1.50
2.00
2.50
3.00
4.00
1.50
2.00
2.50
3.00
4.00

1.5

2.2

2.5

3.0

2.5

3.2

4.5

3.2
4.5
2.5

3.0

3.2

4.5

5.5

6.5

端
面
切
槽
加
工

2.5
3.0
3.2
4.5
4.5
2.5
3.0
3.2
4.5
4.5

0.05

0.1

0.05

0.1

0.20.2

0.5
1.0

0.5
1.0

0.05

0.1

0.2

0.05

0.1

0.2

1.0
1.25
1.5

1.0
1.5
0.05

0.1

0.2

0.1

0.2

0.75
1.00
1.25
1.50
2.00

6.69

8.46

5.8

6.8

9.54

6.8

6.5

8.2

11.48

16.44

21.66

16.44

2.58

3.18

4.05

5.05

5.55

5.05

2.5

2.7

2.8

4.4

4.4

4.4

1

2

3

4

3

2

1

4

3

4

3

10

15

10

15

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

A34

车削
刀片

TN/GE切槽刀片 TN/GE Type Blade For Cutting Groove

150
150
150
150
150
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190

150
150
150
150
150
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
190
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
190
190
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190

400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
550
550
550
550
550
550
550
550
550
550

400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
550
550
550
550
550
550
550
550
550
550

400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
550
550
550
550
550
550
550
550
550
550

内圆刀柄：B58



日本三菱切槽刀片

小进给加工用
GY2M 0200D020N-GS
            0239E020N-GS
            0250E020N-GS
            0300F020N-GS
            0318F020N-GS
            0400G020N-GS
            0475H030N-GS
            0500H030N-GS
            0600J030N-GS
            0635J030N-GS

中进给加工用
GY2M 0200D020N-GM
            0239E020N-GM
            0250E020N-GM
            0300F030N-GM
            0318F030N-GM
            0400G030N-GM
            0475H040N-GM
            0500H040N-GM
            0600J040N-GM
            0635J040N-GM

小进给加工用
GY2M 0300F020N-MS
            0300F040N-MS
            0400G020N-MS
            0400G040N-MS
            0500H040N-MS
            0500H080N-MS
            0600J040N-MS
            0600J080N-MS

中进给加工用
GY2M 0300F020N-MM
            0300F040N-MM
            0400G040N-MM
            0400G080N-MM
            0500H040N-MM
            0500H080N-MM
            0600J040N-MM
            0600J080N-MM

仿形加工用
GY2M 0300F150N-BM
            0318F159N-BM
            0400G200N-BM
            0475H238N-BM
            0500H250N-BM
            0600J200N-BM
            0635J318N-BM

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

H

M

W
±
0
.0
5

L

H

L

尺寸

形状 型号

T
R
0
1
P
V

T
R
0
2
P
V

三菱切削工具

W

MITSUBISHI
MITSUBISHI MATERIALS

2.00
2.39
2.50
3.00
3.18
4.00
4.75
5.00
6.00
6.35

2.00
2.39
2.50
3.00
3.18
4.00
4.75
5.00
6.00
6.35

3.00
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00

3.00
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00

3.00
3.18
4.00
4.75
5.00
6.00
6.35

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3

0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4

0.2
0.4
0.2
0.4
0.4
0.8
0.4
0.8

0.2
0.4
0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8

1.5
1.59
2.00
2.38
2.50
3.00
3.18

ar
(Max)

18.7
18.5
18.5
18.5
18.5
23.9
23.9
24.0
24.1
24.1

19.4
19.4
19.4
19.4
19.4
24.4
24.3
24.3
24.3
24.3

19.2
18.9
24.2
23.9
23.9
23.5
23.9
23.5

19.1
18.9
23.9
23.5
23.9
23.5
23.9
23.5

19.0
18.9
23.4
22.9
22.8
22.5
22.3

20.7

20.7

20.7

20.7

20.7

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

20.7

20.7

20.7

20.7

20.7

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

20.7

20.7

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

20.7

20.7

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

25.65

20.9

20.9

25.8

25.8

25.8

25.8

25.8

DGM   20CE
            30CE
DGJ    30CE
            40CE
            50CE
            60CE
            70CE
            80CE

切断及仿形加工用

DGM   30CT
            40CT
            50CT
DGJ    50CT1
DGM   40CTB
            50CTB
            60CTB

2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0

3.0
4.0
5.0
5.0
4.0
5.0
6.0

尺寸

形状 型号

三菱

5
2
5
2
X
N

5
3
7
S
U

F
M
0
2
P
V

T
0
2i
T
U

W

三菱切削工具MITSUBISHI
MITSUBISHI MATERIALS

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

H

M

W
±
0
.0
5

L

尺寸三菱切削工具MITSUBISHI

KGT   2N
                   3N
                   4N
                   5N

RKGT   2/L
R

                   3/L
R

                   4/L
R

                   5/L

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

T
N
9
0

C
R
9
0
2
5

P
R
6
6
0

K
W
1
0

W
±
0
.1

2.2
3.1
4.1
5.1

2.2
3.1
4.1
5.1

形状 型号 W

W
±
0
.0
5

=8°

MITSUBISHI MATERIALS

FMM     300R-03
              400R-04
              500R-04

MGMN 150-G
              200-G
              250-G
              300-G
              400-G
              500-G
              600-G

MGMN 200-M
              250-M
              300-M
              400-M
              500-M
              600-M
              800-M

MRMN 200-M
              300-M
              400-M
              500-M
              600-M
              800-M

   SP       200
            300
            400
            500
            600

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

H

M

W
±
0
.0
5

L

H

形状 型号

0
3
0
3
C
N

0
3
0
9
C
P

1
0
H

1
2
5
1
P
Z

H
1
2
5
1
P
Z

韩国KORLOY刀具

W

3.00

4.00

5.00

1.50

2.00

2.50

3.00

4.00

5.00

6.00

2.00

2.50

3.00

4.00

5.00

6.00

8.00

2.00

3.00

4.00

5.00

6.00

8.00

2.2

3.1

4.1

5.1

6.4

KORLOY
R

FMM

端面切槽

MGMN

MRMN

W
±
0
.1

SP

韩国KORLOY切槽切断刀片

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A35

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

车削
刀片

50

50

50

50

60

70

80

50

50

50

50

60

70

80

60

60

60

70

80

90

40

40

40

45

50

50

50

50

50

60

70

80

50

50

50

50

60

70

80

60

60

60

70

80

90

40

40

40

45

50

外圆刀柄：B45,B47,B55,B59;内圆刀柄：B56

外圆刀柄：B47;内圆刀柄：B56

外圆刀柄：B47;内圆刀柄：B56

外圆刀柄：B45;切断刀板：B51



TKN   1.6
           2
           2.4
           3
           4
           4.8
           5
           6
           8
           9
TKN   1.6-P
           2-P
           3-P

RTK/L 1.6
           2
           2.4
           3
           4
           5

RTK/L 1.6-P
           2-P
           3-P

0.15

0.20

0.20

0.25

0.30

0.30

0.30

0.35

0.40

0.45

0.20

0.20

0.25

0.15

0.20

0.20

0.25

0.30

0.30

0.20

0.20

0.25

T
N
9
0

C
R
9
0
2
5

P
R
6
6
0

K
W
1
0

W
±
0
.0
5

1.6
2.2
2.4
3.1
4.1
4.8
5.1
6.4
8.0
9.6
1.6
2.2
3.1

1.6
2.2
2.4
3.1
4.1
5.1
1.6
2.2
3.1

59

54

54

56

61

-

66

71

-

-

59

54

56

59

54

54

56

61

66

59

54

56=8°

W
±
0
.0
5

低进给用

带导程角

 76

 66

 66

 66

 73

  -

 78

 83

110

138

 76

 66

 68

 76

 66

 66

 68

 73

 78

 76

 66

 68

59

54

54

56

61

 -

 -

 -

 -

 -

 -

54

56

 -

54

 -

56

61

 -

 -

 -

56

 76

 66

 66

 66

 73

 78

 78

 83

110

138

 76

 66

 68

 76

 66

 66

 68

 73

 78

 76

 66

 68

-

-

8°
低进
给用

形状 型号 W

GMM 2420-020MT
           3020-020MT
           3020-040MT
           4020-020MT
           4020-040MT
           4020-080MT
           5020-040MT
           5020-080MT
           6020-040MT
           6020-080MT
           8030-080MT
GMG  3020-000MS
           3020-020MS
           3020-040MS
           4020-020MS
           4020-040MS
           4020-080MS
           5020-040MS
           5020-080MS
           6020-040MS
           6020-080MS
GMM  3020-150R
           4020-200R
           5020-250R
           6020-300R
GMG  3020-150R
           4020-200R
           5020-250R
           6020-300R

           
           
           
           
           
           
           
           
             

2.4 0.2
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
0.8
0.0
0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.5
2.0
2.5
3.0
1.5
2.0
2.5
3.0

GMM2420-02

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

M

W
±
0
.0
5

L

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

3.0

4.0

5.0

6.0

3.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0

1.5

2.0

2.5

3.0

1.5

2.0

2.5

3.0

LM

1.9

2.3

3.3

4.2

5.2

6.0

2.3

3.3

4.2

5.2

20

30

20

20

20

4.3

5.5

4.3

4.3

4.3

118

126

126

138

138

138

150

150

170

170

200

180

180

180

195

195

195

215

215

238

238

150

164

180

202

219

235

258

285

 

 86

 90

 90

 95

 95

 95

105

105

118

118

  -

125

125

125

133

133

133

144

144

162

162

105

115

122

140

150

160

  -

  -

 86

 90

 90

 95

 95

 95

105

105

118

118

  -

125

125

125

133

133

133

144

144

162

162

105

115

122

140

150

160

  -

  -

118

126

126

138

138

138

150

150

170

170

200

180

180

180

195

195

195

215

215

238

238

150

164

180

202

219

235

258

285

 

GMM1520-MT

          2020-MT

          2520-MT

          3020-MT

RGMM1520/L-MT-15D

R          2020/L-MT-15D

R          2520/L-MT-15D

R          3020/L-MT-15D

H

 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05
 0.0
0.05

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

20

20

4.3

4.3

15°

2.3
3.3
4.2
5.2
2.3
3.3
4.2
5.2

1.2

1.5

1.9

2.3

1.2

1.5

1.9

2.3

15°

15°

15°

60

60

60

60

65

65

70

70

60

60

60

60

65

65

70

70

 -

 -

 -

84

 -

84

 -

86

 -

 -

 -

84

 -

84

 -

86

81

81

84

84

84

84

86

86

81

81

84

84

84

84

86

86

尺寸

形状 型号

京
瓷

0
9
N
T

0
3
9
R
P

5
1
1
1
R
P

0
1
W
K

京瓷切削工具K   OCER

W

H
H

H
H

H

TIMC   1.6
             2
             2.4
             3
             4
             4.8

TDC      2
             3
             4
             5
             6
             8

TSC      2
             3
             4
             5
             6
             8

TDJ     1.4
             2
             3
             4
             5
             6

TDXU 3E-0.3
            4E-0.4
            4E-0.8
            5E-0.4
            5E-0.8
            6E-0.4
            6E-0.8
            8E-0.8

TDT     3E-0.4
            4E-0.4

TDT 2.65E-0.15
        3.00E-0.20
        3.00E-0.40
        3.15E-0.15
        4.00E-0.80
        4.15E-0.15
        4.78E-0.55
        5.00E-0.40
        5.00E-0.80
        5.15E-0.15
        6.00E-0.80
        6.00E-1.20
        8.00E-0.80
        8.00E-1.20
      10.00E-0.80
      10.00E-1.20
      10.00E-2.00

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

H

形状 型号

特固克刀片

W

1.60

2.00

2.40

3.00

4.00

4.80

2.00

3.00

4.00

5.00

6.00

8.00

2.00

3.00

4.00

5.00

6.00

8.00

1.40

2.00

3.00

4.00

5.00

6.00

3.00

4.00

4.00

5.00

5.00

6.00

6.00

8.00

3.00

4.00

2.65

3.00

3.00

3.15

4.00

4.15

4.78

5.00

5.00

5.15

6.00

6.00

8.00

8.00

10.0

10.0

10.0

W
±
0
.1

0
0
0
3
T
C

0
2
0
8
T
T

0
8
0
9
T
T

0
0
1
9
T
T

0
1
K

T

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

A36

车削
刀片

进口品牌切断切槽刀片 Imported Brand Cutting Groove Cutting Blade

外圆刀柄：B50;内圆刀柄：B56

外圆刀柄：B46;切断刀板：B51 外圆刀柄：B49;内圆刀柄：B56



GV 100-020A
           125-020A
           145-020A
           185-020A
           200-020A
           250-020A
           300-020A
           340-020A

RGV/L 145-020B
           185-020B
           200-020B
           230-020B
           250-020B
           280-020B
           300-020B
           340-020B
           400-020B

RGV/L 280-020C
           300-020C
           340-020C
           400-020C
           430-020C
           460-020C
           500-020C

RGV/L 200-100AR
           250-125AR
           300-150AR

RGV/L 200-100BR
           300-150BR

R/L 135

135

135

135

135

135

135

135

142

142

142

142

142

142

142

142

142

165

165

165

165

165

165

165

168

168

168

185

185

98

98

98

98

98

98

98

98

106

106

106

106

106

106

106

106

106

120

120

120

120

120

120

120

126

126

126

126

126

1.00
1.25
1.45
1.85
2.00
2.50
3.00
3.40

1.45
1.85
2.00
2.30
2.50
2.80
3.00
3.40
4.00

2.80
3.00
3.40
4.00
4.30
4.60
5.00

2.00
2.50
3.00

2.00
3.00

98

98

98

98

98

98

98

98

106

106

106

106

106

106

106

106

106

120

120

120

120

120

120

120

136

136

136

136

136

A

2°

L

W±0.03

H

2.3

2.8

3.2

4.5

5.5

4.2

6.3

2.3

3.2
4.2

0.2

0.2

 0.2

1.00
1.25
1.50

1.00
1.50

B

A

2°

L

W±0.03

H

B

R
6G/L      100
                       150
                        200

R
7G/L       100
                       150
                       200

R
8G/L      100
                       150
                       200
                       250
                       300
                       350

R
9G/L      100
                       150
                       200
                       250
                       300
                       350

R
15G/L   100
                       150
                       200
                       250
                       300
                       400
                       450
                       500

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

4.0

4.5

5.0

A

2°

L

B C

W±0.03

H

d

R
JXG/L  8070FA
           8100FA
           8120FA
           8150FA
           8180FA
           8200FA
           8200FN

0.70

1.00

1.20

1.50

1.80

2.00

2.00

W
±
0
.0
3 d

Dm
ax

T
H

GT              30
                      40
                       50

CTD      3
                       4
                       5

WGE       20
                       30
                       40
 
                      50

M 2
°

2
°
W

±
0
.0
5

L

H

形状 型号

0
3
7
T

5
2
0
9
T

0
3
7
H
G

0
3
5
S
N

0
3
7
S
N

东芝刀片

W

3.00

4.00

5.00

3.0

4.0

5.0

2.0

3.0

4.0

5.0

W
±
0
.1

Member IMC Group

RGE/L 100-005A
           120-005A
           125-005A
           150-010A
           200-010A

RGE/L 100-005B
           120-005B
           125-005B
           145-010B
           150-010B
           200-010B
           250-020B
           300-020B

GER   100-050AR
           200-100AR

GER   100-050BR
         200-100BR

RGE/L 100-005C
         120-005C
         125-005C
         140-005C
         145-010C
         150-010C
         170-185C
         185-010C
         195-010C
         200-010C
         250-020C
         300-020C
         350-020C

GER   200-100CR
           250-125CR
           300-150CR

GER   200-100DR
           300-150DR

1.5

T
N
6
0
2
0

P
R
1
0
2
5

K
W
1
0CB

220

200

200

200

200

210

200

200

200

200

200

200

200

260

260

260

260

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

300

300

300

300

300

180

160

160

160

160

180

160

160

160

160

160

160

160

220

220

220

220

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

260

260

260

260

260

1.00
1.20
1.25
1.50
2.00

1.00
1.20
1.25
1.45
1.50
2.00
2.50
3.00

1.00
2.00

1.00
2.00

1.00
1.20
1.25
1.40
1.45
1.50
1.70
1.85
1.95
2.00
2.50
3.00
3.50

2.00
2.50
3.00

2.00
3.00

2.2

1.5

2.2

2.5

2.5

3.2
4.5

1.8

2.6

1.8

2.6

2.7

2.7

4.8

0.05

0.1

0.05

0.1

0.2

0.5
1.0

0.5
1.0

0.05

0.1

0.2

 1.0
1.25
 1.5

 1.0
 1.5

A
2°

L

B C

W±0.025

H

d

A
2°

L

B C

W±0.025

H

d

A

2°

L

B C

W±0.03

H

d

A

2°

L

B C

W±0.03
H

d

180

160

160

160

160

180

160

160

160

160

160

160

160

220

220

220

220

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

260

260

260

260

260

尺寸

形状 型号

京
瓷

京瓷切削工具K   OCER

W

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A37

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

螺纹
车削
刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

车削
刀片 进口品牌切断切槽刀片

刀柄：B41-B44

切削参数：R07-R10

外圆刀柄：订制规格；内圆刀柄：B58外圆刀柄：B51，B45，B49;内圆刀柄：B58



适用刀柄
参考页数

断屑槽
适用范围

适用刀柄
参考页数

断屑槽
适用范围A

型号
  最小
加工径

尺寸

VNFGR  0810-10

               0820-10

               0830-10                  
               
               
               
               

8

8

8

H L1 L2 F TW±0.03

1.0

2.0

3.0

3.9 29.6 107.3

2.0

2.0

3.0

PR930KW10

230

230

230

200

200

200

0.05
L1

H

F W

L2 1

A T

25°

DA
型号

  最小
加工径

尺寸

RHPG /L  0404-10
               0404-20
               0505-10
               0505-20
               0606-10
               0606-20
               0707-10
               0707-20
VNGR    0410-11
               0420-11
               0510-11
               0520-11
               0610-20
               0620-20
               0710-20
               0720-20
VNGR0410-11NB
           0420-11NB
           0510-11NB
           0520-11NB
           0610-20NB
           0620-20NB
           0710-20NB
           0720-20NB
           
                     
               
               
               
               

4

5

6

7

4

5

6

7

4

5

6

7

H L1 L2 F T

F

A

W±0.03

1
2
1
2
1
2
1
2

4

5

6

7

-

-

3.35

 4.3

 5.2

 6.2

 3.9

 3.9

 60

 70

 80

30.8

30.8

30.8

30.8

15

20

25

11

20

11

20

L3

 8

10

 -

 -

L4

3.65

4.55

 5.5

6.45

 3.5

 4.4

 5.2

 5.2

 3.5

 4.4

 5.2

 5.2

  1

1.5

  
  2

0.8

1.0

1.8

2.0

0.8

1.0

1.8

2.0

H

PR930KW10

120

120

120

120

120

120

120

120

220

220

250

250

286

286

320

320

220

220

250

250

286

286

320

320

100

100

100

100

100

100

100

100

215

215

240

240

275

275

305

305

215

215

240

240

275

275

305

305

L3

T

L1

 0

0.1

0.3

0.1

0.3

0.05

+0
-0.02

DW

L
4

L2

L1

H

F

T

L2 1

A

W

L
4

1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0

0.05
0.10
0.50
0.10
0.05
0.10
0.50
0.10
0.05
0.10
0.50
0.10
0.05
0.10
0.50
0.10

A
型号

  最小
加工径

尺寸

VNBR  0411-02NB
             0420-02NB
VNBR  0511-02NB
             0520-02NB
VNBR  0620-02NB
             0630-02NB
VNBR  0720-02NB
             0730-02NB

VNGR  0410-11NB
             0420-11NB
VNGR  0510-11NB
             0520-11NB
VNGR  0610-11NB
             0620-11NB
VNGR  0710-11NB
             0720-11NB

VNFGR  0820-10NB
               0830-10NB

PSBR/L  0404-60NBS
                0505-70NBS
                0606-70NBS
                0707-80NBS

15° L1

H

F

S

L2 1

10°

W

4

5

6

7

4

5

6

7

8

1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0
1.0
2.0

2.0
3.0

4
5
6
7

0.2

0.2

0.2

0.2

0.05
0.10
0.05
0.10
0.05
0.10
0.05
0.10

0.05
0.05

3.9

3.9

3.9

3.9

H
30.8
39.8
30.8
39.8
39.8
49.8
39.8
49.8

L1
11
20
11
20
20
30
20
30

L2

3.5

4.5

5.3

6.2

3.5

4.4

5.2

6.2

7.3

F

3.9

30.8

39.8

11

20

10

0.05

3.6
4.4
5.2
6.2

60
70
70
80

30
40
45
50

1.9
2.4
2.9
3.4

A

L1

H

F

S

L2 1双边
对称

A

0.5

0.7

1.0

1.0

0.8

1.0

1.8

2.0

S

0.3
0.5
0.5
0.5

2.0
3.0

W±0.03
双
边

对
称

2°

L1

H

F

L2 1A 双
边对
称

W

T

15° L1

H

F

S

L2
5°A

D

小径端面切槽用刀片

小径内孔切槽用刀片

PCD金刚石工具(内孔镗刀/内孔槽刀)
适用刀柄
参考页数

断屑槽
适用范围

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆

螺纹
车削
刀片

端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

A38

车削
刀片

小孔加工刀片 Blade for small diameter hole machining

刀柄：AB14



0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

R
11E/L      A 55

R
16E/L    A55

R
16E/L    G55
16ERM  G55

R
16E/L    AG55
16ERM  AG55

R
22E/L     N55

R
27E/L       Q 55

R
06 I/L   A55

R
08 I/L   A55

R
11 I/L   A55

R
16 I/L   A55

R16 I/L   G55
16 IRM G55

R
16 I/L   AG55
16 IRM AG55

R22 I/L   N55
R27 I/L   Q55

08 U IRL   U55
22 U EIRL U55
27 U EIRL U55

R11E/L      A60
R16E/L    A60

16ERM  A60
R

16E/L    G60
16ERM  G60

R16E/L    AG60
16ERM  AG60

R22E/L     N60
22ERM   N60

R
27E/L       Q60

R06 I/L   A60
06 IRM A60

R
08 I/L   A60
08 IRM A60

R11 I/L   A60
11 IRM A60

R
16 I/L   A60
16 IRM A60

R16 I/L   G60
16 IRM G60

R
16 I/L   AG60
16 IRM AG60

R22 I/L   N60
22 IRM N60

R
27 I/L   Q60

08 U IRL   U60
22 U EIRL U60
27 U EIRL U60

R11E/L     0.35  ISO
                         0.40 ISO
                         0.45 ISO
                         0.50 ISO
                         0.60 ISO
                         0.70 ISO
                         0.75 ISO
                         0.80 ISO
                         1.00 ISO
                         1.25 ISO
                         1.50 ISO
                         1.75 ISO

55°/60°牙型螺纹刀片 ( ISO螺纹刀片 )

S型号

螺距

mm TPI

0.5-1.5

0.50-1.5

1.75-3.0

1.75-3.0

0.50-3.0

0.50-3.0

3.50-5.0

5.50-6.0

0.5-1.25

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

1.75-3.0

1.75-3.0

0.50-3.0

0.50-3.0

3.50-5.0

5.50-6.0

1.75-2.0

5.50-8.0

6.50-9.0

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

1.75-3.0

1.75-3.0

0.5-3.0

0.5-3.0

3.5-5.0

3.5-5.0

5.5-6.0

0.5-1.25

0.5-1.25

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

0.50-1.5

1.75-3.0

1.75-3.0

0.50-3.0

0.50-3.0

3.50-5.0

3.50-5.0

5.50-6.0

1.75-2.0

5.50-8.0

6.50-9.0

0

LM
UN/UNF

牙/英寸

48 - 16

48  - 16

14  - 8

14  - 8

48  - 8

48  - 8

  7  - 5

4.5 - 4

48  - 20

48  - 16

48  - 16

48  - 16

14  - 8

14  - 8

48  - 8

48  - 8

  7  - 5

4.5 - 4

 14 - 11

4.5-3.25

 4  -2.75

48  - 16

48  - 16

48  - 16

14  - 8

14  - 8

48  - 8

48  - 8

  7  - 5

  7  - 5

4.5 - 4

48 -  20

48 -  20

48  - 16

48  - 16

48  - 16

48  - 16

48  - 16

48  - 16

14  - 8

14  - 8

48  - 8

48  - 8

  7  - 5

  7  - 5

4.5 - 4

 14 - 11

4.5-3.25

 4  -2.75

       -

 1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

3/16"

1/2"

5/8"

1/4"

3/8"

1/2"

1/2"

5/8"

5/32"

5/32"

3/16"

3/16"

1/4"

1/4"

3/8"

1/2"

1/2"

5/8"

3/16"

1/2"

5/8"

1/4"

0.35

0.40

0.45

0.50

0.60

0.70

0.75

0.80

1.00

1.25

1.50

1.75

0.05

0.05

0.20

0.23

0.05

0.06

0.42

0.60

0.05

0.05

0.05

0.05

0.20

0.22

0.05

0.07

0.42

0.60

0.10

0.60

0.81

0.05

0.05

0.05

0.17

0.17

0.05

0.06

0.32

0.32

0.63

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.12

0.10

0.05

0.05

0.22

0.19

0.31

0.10

0.28

0.28

0.4

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.9

1.0

1.1

0.9

0.9

1.7

1.7

1.7

1.7

2.5

2.9

0.6

0.7

0.9

0.9

1.7

1.7

1.7

1.7

2.5

2.9

4.0

11.0

13.7

0.9

0.9

0.9

1.7

1.7

1.7

1.7

2.5

2.5

3.1

0.6

0.6

0.7

0.7

0.9

0.9

0.9

0.9

1.7

1.7

1.7

1.7

2.5

2.5

2.7

4.0

11.0

13.7

0.04

0.04

0.05

0.04

0.07

0.07

0.08

0.09

0.12

0.15

0.18

0.21

螺
纹
牙
型

外
螺
纹

内
螺
纹

55°

55°

外
螺
纹

   60°

内
螺
纹

60°

55°

55°

60°

60°

A

11

16

16

16

16

16

22

27

6

8

11

16

16

16

16

16

22

27

8

22

27

11

16

16

16

16

16

16

22

22

27

6

6

8

8

11

11

16

16

16

16

16

16

22

22

27

8

22

27

11

   60°

ISO

外
螺
纹

60°

R
1E/L    0.35 ISO
               0.40 ISO
               0.45 ISO
               0.50 ISO
               0.60 ISO
               0.70 ISO
               0.75 ISO
               0.80 ISO
               1.00 ISO
               1.25 ISO
               1.50 ISO
               1.75 ISO
               2.00 ISO
               2.50 ISO
               3.00 ISO

R
22E/L    3.50 ISO
               4.00 ISO
               4.50 ISO
               5.00 ISO

R27E/L    5.50 ISO
               6.00 ISO

R06 I/L    0.50 ISO
               0.75 ISO
               1.00 ISO
               1.25 ISO

R
08I/L    0.50 ISO
              0.75 ISO
              1.00 ISO
              1.25 ISO
              1.50 ISO
              1.75 ISO
08 U IRL 2.00 ISO

R
11I/L    0.35 ISO
              0.40 ISO
              0.45 ISO
              0.50 ISO
              0.60 ISO
              0.70 ISO
              0.75 ISO
              0.80 ISO
              1.00 ISO
              1.25 ISO
              1.50 ISO
              1.75 ISO
              2.00 ISO

R16I/L    0.35 ISO
              0.40 ISO
              0.45 ISO
              0.50 ISO
              0.60 ISO
              0.70 ISO
              0.75 ISO
              0.80 ISO
              1.00 ISO
              1.25 ISO
              1.50 ISO
              1.75 ISO
              2.00 ISO
              2.50 ISO
              3.00 ISO

R22 I/L   3.50 ISO
              4.00 ISO
              4.50 ISO
              5.00 ISO

R
27 I/L   5.50 ISO
              6.00 ISO
22 U IRL 5.50 ISO
            6.00 ISO
27 U IRL 8.00 ISO

               

6

S型号

0.35

0.40

0.45

0.50

0.60

0.70

0.75

0.80

1.00

1.25

1.50

1.75

2.00

2.50

3.00

3.50

4.00

4.50

5.00

5.50

6.00

0.50

0.75

1.00

1.25

0.50

0.75

1.00

1.25

1.50

1.75

2.00

0.35

0.40

0.45

0.50

0.60

0.70

0.75

0.80

1.00

1.25

1.50

1.75

2.00

0.35

0.40

0.45

0.50

0.60

0.70

0.75

0.80

1.00

1.25

1.50

1.75

2.00

2.50

3.00

3.50

4.00

4.50

5.00

5.50

6.00

5.50

6.00

8.00

L

螺
纹
牙
型

A

   60°

ISO

外
螺
纹

   60°

ISO

内
螺
纹

 

3/8"

1/2"

5/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

1/2"

0.04

0.04

0.05

0.04

0.07

0.07

0.08

0.09

0.12

0.15

0.18

0.21

0.25

0.31

0.38

0.44

0.52

0.58

0.64

0.70

0.78

0.03

0.04

0.05

0.07

0.05

0.04

0.05

0.07

0.08

0.10

0.12

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.07

0.08

0.10

0.12

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.07

0.08

0.10

0.12

0.15

0.18

0.22

0.25

0.29

0.32

0.35

0.39

0.35

0.39

0.53

 

 

5/8"

 

16

22

27

6

8

11

16

22

27

22

0.4

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.9

1.0

1.2

1.3

1.5

1.6

2.3

2.3

2.4

2.5

2.7

2.9

0.5

0.5

0.6

0.6

0.5

0.5

0.6

0.7

0.7

0.8

4.0

0.3

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.9

1.0

1.1

1.6

0.3

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.9

1.0

1.2

1.3

1.5

1.5

2.3

2.3

2.4

2.3

2.3

2.5

11.0

11.0

13.7

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

mm

M

螺距
应用范围：一般工业

A

S

L

外螺纹 内螺纹

55°

螺母

螺栓

60°

螺母

螺栓

 

 

27

0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A39

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

车削
刀片

80

80

80

80

80

55

225

175

175

80

80

80

55

80

55

225

80

80

55

80

55

80

55

225

195

175

175

175

175

80

55

80

55

80

55

80

55

225

225

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

110

110

110

110

110

55

240

175

175

110

110

110

55

110

55

240

110

110

55

110

55

110

55

240

195

175

175

175

175

110

55

110

55

110

55

110

55

240

195

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

75

75

75

75

75

75

130

225

75

75

75

75

75

75

130

225

75

75

75

75

75

75

75

130

130

225

75

75

75

75

75

75

75

75

130

130

225

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

80

80

80

80

80

55

225

175

175

80

80

80

55

80

55

225

80

80

55

80

55

80

55

225

195

175

175

175

175

80

55

80

55

80

55

80

55

225

225

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

225

225

225

225

175

175

175

175

175

175

175

175

175

175

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

225

225

225

225

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

240

240

240

240

175

175

175

175

175

175

175

175

175

175

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

240

240

240

240

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

130

130

130

130

225

225

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

130

130

130

130

225

225

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

225

225

225

225

175

175

175

175

175

175

175

175

175

175

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

225

225

225

225

外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42

切削参数：R07-R10



0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

R11E/L    56 UN
               48 UN
               44 UN
               40 UN
               36 UN
               32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN
               16 UN

R16E/L    56 UN
               48 UN
               40 UN
               36 UN
               32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN
               16 UN
               14 UN
               13 UN
               12 UN
               11.5UN
               11   UN
               10   UN
               9     UN
               8     UN

R22E/L    7     UN
               6     UN
               5     UN

R27E/L    4.5  UN
               4     UN

R06 I/L    32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN

R08 I/L    32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN
               16 UN
               14 UN

R11 I/L    72 UN
               64 UN
               56 UN
               48 UN
               40 UN
               36 UN
               32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN
               16 UN
               14 UN

R16 I/L    56 UN
               44 UN
               40 UN
               36 UN
               32 UN
               28 UN
               24 UN
               20 UN
               18 UN
               16 UN
               14 UN
               13 UN
               12 UN
               11.5 UN
               11 UN
               10 UN
                 9 UN
                 8 UN

R
22 I/L      7 UN
                 6 UN
                 5 UN

R
27 I/L   4.5 UN
                 4 UN

S型号

56

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

56

48

40

36

32

28

24

20

18

16

14

13

12

11.5

11

10

9

8

7

6

5

4.5

4

32

28

24

20

18

32

28

24

20

18

16

14

72

64

56

48

40

36

32

28

24

20

18

16

14

56

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

13

12

11.5

11

10

9

8

7

6

5

4.5

4

L

螺
纹
牙
型

A

  60°

美
制

外
螺
纹

   60°

美
制

内
螺
纹

 

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

0.04

0.05

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.12

0.15

0.17

0.18

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.12

0.15

0.17

0.18

0.22

0.24

0.26

0.27

0.28

0.32

0.36

0.41

0.47

0.56

0.67

0.75

0.85

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.02

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.11

0.12

0.13

0.14

0.15

0.17

0.19

0.22

0.26

0.32

0.36

0.41

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.5

1.5

1.7

1.6

2.3

2.3

2.5

2.7

3.0

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.5

0.6

0.6

0.7

0.7

0.7

0.8

0.3

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.1

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.5

1.5

1.7

1.5

2.3

2.3

2.3

2.4

2.7

60°

60°

60°

60°

60°

60°

美制UN全牙型螺纹刀片 
( UN,UNC,UNF,UNEF )

螺距

TPI

UN/UNF

R
11E/L    48W
               36W
               32W
               28W
               26W
               24W
               22W
               20W
               19W
               18W
               16W
               14W

R
16E/L    56W
               40W
               32W
               28W
               26W
               24W
               22W
               20W
               19W
               18W
               16W
               14W
               12W
               11W
               10W
                 9W
                 8W

R22E/L      7W
                 6W
                 5W

R27E/L   4.5W
                 4W

R
06 I/L    26W
               22W
               20W
               18W

R08 I/L    28W
               24W
               20W
               19W
               18W
               16W

R11 I/L    48W
               36W
               32W
               28W
               26W
               24W
               22W
               20W
               19W
               18W
               16W
               14W

R16 I/L    56W
               40W
               32W
               28W
               26W
               24W
               22W
               20W
               19W
               18W
               16W
               14W
               12W
               11W
               10W
                 9W
                 8W

R
22 I/L      7W
                 6W
                 5W

R
27 I/L   4.5W
                 4W

型号

48

36

32

28

26

24

22

20

19

18

16

14

56

40

32

28

26

24

22

20

19

18

16

14

12

11

10

9

8

7

6

5

4.5

4

26

22

20

18

28

24

20

19

18

16

48

36

32

28

26

24

22

20

19

18

16

14

56

40

32

28

26

24

22

20

19

18

16

14

12

11

10

9

8

7

6

5

4.5

4

L

螺
纹
牙
型

A

   55°

惠
式

外
螺
纹

   55°

惠
式

内
螺
纹

 

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

11

16

22

27

6

8

11

16

22

27

螺距

TPI

 

11

16

22

27

6

8

11

16

22

27

60°

60°

60°

60°

惠式全牙型螺纹刀片 
( BSW,BSF,BSP )

S

0.04

0.07

0.09

0.09

0.10

0.11

0.13

0.14

0.15

0.16

0.18

0.21

0.04

0.06

0.09

0.09

0.10

0.11

0.13

0.14

0.15

0.16

0.18

0.21

0.25

0.27

0.31

0.34

0.39

0.45

0.52

0.65

0.73

0.82

0.10

0.13

0.14

0.16

0.09

0.11

0.14

0.15

0.16

0.18

0.04

0.07

0.09

0.09

0.10

0.11

0.13

0.14

0.15

0.16

0.18

0.21

0.04

0.06

0.09

0.09

0.10

0.11

0.13

0.14

0.15

0.16

0.18

0.21

0.25

0.27

0.31

0.34

0.39

0.45

0.52

0.65

0.73

0.82

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.9

0.9

1.0

1.0

1.1

1.2

0.4

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.9

0.9

1.0

1.0

1.1

1.2

1.4

1.5

1.5

1.7

1.5

2.3

2.3

2.4

2.6

2.9

0.6

0.6

0.7

0.7

0.6

0.6

0.7

0.7

0.7

0.7

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.9

0.9

1.0

1.0

1.1

1.1

0.4

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.9

0.9

1.0

1.0

1.1

1.2

1.4

1.5

1.5

1.7

1.5

2.3

2.3

2.4

2.6

2.9

55°

55°

55°

55°

55°

55°

55°

55°

55°

55°

应用 ：工业机械的管螺纹范围应用范围：一般工业

60°

螺母

螺栓
1/8P

1/4P 55°

螺母

螺栓

R0.137P

R0.137P

0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

B
-
D
C
P

K
-
N
B
C

S
-
N
B
C

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

A40

车削
刀片

MZG螺纹刀片 MZG THERADED INSERTS
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外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42

切削参数：R07-R10
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R
16E/L      27 NPT
                          18 NPT
                          14 NPT
                    11.5 NPT
                              8 NPT

R06 I/L     27  NPT
R08 I/L     27 NPT

                          18 NPT
R11 I/L     27 NPT

                          18 NPT
                          14 NPT

R16 I/L     27 NPT
                          18 NPT
                          14 NPT
                    11.5 NPT
                             8  NPT

NPT全牙型螺纹刀片

S型号
螺距

TPI

27

18

14

11.5

8

27

27

18

27

18

14

27

18

14

11.5

8

L
NPT

3/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

0.04

0.06

0.07

0.09

0.12

0.04

0.04

0.06

0.04

0.06

0.07

0.04

0.06

0.07

0.09

0.12

0.8

1.0

1.2

1.5

1.8

0.6

0.6

0.6

0.8

1.0

1.0

0.8

1.0

1.2

1.5

1.8

螺
纹
牙
型

A

16

6

8

11

16

应用范围：汽/气/水管螺纹

NPT

外
螺
纹

NPT

内
螺
纹

R
11E/L      27 NPTF
                          18 NPTF
                          14 NPTF

R16E/L      27 NPTF
                          18 NPTF
                          14 NPTF
                    11.5 NPTF
                              8 NPTF

R06 I/L     27  NPTF
R

08 I/L     27 NPTF
                          18 NPTF

R11 I/L     27 NPTF
                          18 NPTF
                          14 NPTF

R16 I/L     27 NPTF
                          18 NPTF
                          14 NPTF
                    11.5 NPTF
                             8  NPTF

NPTF全牙型螺纹刀片

S型号
螺距

TPI

27

18

14

27

18

14

11.5

8

27

27

18

27

18

14

27

18

14

11.5

8

L
NPTF

 

3/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

0.7

1.0

1.0

0.7

1.0

1.2

1.5

1.8

0.6

0.6

0.6

0.7

1.0

1.0

0.7

1.0

1.2

1.5

1.8

螺
纹
牙
型

A

 

16

6

8

11

16

NPTF

外
螺
纹

NPTF

内
螺
纹

应用范围：汽/气/水管螺纹

R
16E/L     1.5  TR
              2.0  TR
              3.0  TR

R
22E/L     4.0  TR
              5.0  TR

R
27E/L     6.0  TR
              7.0  TR

R08 I/L      1.5  TR
R16 I/L      2.0  TR

              3.0  TR
R

22 I/L     4.0  TR
              5.0  TR

R
27 I/L     6.0  TR
              7.0  TR

S型号
螺距

mm

1.5

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

1.5

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

L

3/8"

1/2"

5/8"

3/16"

3/8"

1/2"

5/8"

1.1

1.3

1.5

1.9

2.5

2.7

2.6

0.6

1.3

1.5

1.9

2.5

2.7

2.6

螺
纹
牙
型

A

梯形
DIN
103

外
螺
纹

梯形 DIN 103螺纹刀片

应用范围：传递动力用梯形螺纹

16

22

27

8

16

22

27

梯形
DIN
103

内
螺
纹

A

S

L

外螺纹 内螺纹

30°

螺母

螺栓

30°

90°
1°47'

A

S

L

外螺纹 内螺纹

30°

螺母

螺栓

30°

90°
1°47'

A

S

L

外螺纹 内螺纹

30°

螺母

螺栓

R16E/L      28 BSPT
                          19 BSPT
                          14 BSPT
                          11 BSPT

R06 I/L      28 BSPT
R08 I/L     28 BSPT

                          19 BSPT
R11 I/L     28 BSPT

                          19 BSPT
                          14 BSPT

R16 I/L     28 BSPT
                          19 BSPT
                          14 BSPT
                          11 BSPT

BSPT (英式锥管螺纹)螺纹刀片

S型号
螺距

TPI

28

19

14

11

28

28

19

28

19

14

28

19

14

11

L
BSPT

3/8"

5/32"

3/16"

1/4"

3/8"

0.11

0.16

0.21

0.28

0.11

0.11

0.16

0.11

0.16

0.21

0.11

0.16

0.21

0.28

0.6

0.9

1.2

1.5

0.6

0.6

0.6

0.6

0.9

1.0

0.6

0.9

1.2

1.5

螺
纹
牙
型

A

16

6

8

11

16

BSPT

外
螺
纹

应用范围：汽/气/水管螺纹

BSPT

内
螺
纹

27.5°

螺母

螺栓

27.5°

90°

1°47'A

S

L

外螺纹 内螺纹

R0.137P

R0.137P

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A41

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

车削
刀片

90

90

90

250

250

90

90

250

250

110

110

110

290

290

110

110

290

290

85

85

85

145

145

250

250

85

85

145

145

250

250

85

85

85

145

145

250

250

85

85

145

145

250

250

80

80

80

80

175

175

175

80

80

80

80

80

80

80

110

110

110

110

175

175

175

110

110

110

110

110

110

110

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

80

80

80

80

175

175

175

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

175

175

175

175

175

175

80

80

80

80

80

110

110

110

110

110

175

175

175

175

175

175

110

110

110

110

110

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

80

80

80

80

80

175

175

175

175

175

175

80

80

80

80

80

120

120

120

120

120

120

120

120

175

175

175

120

120

120

120

120

120

120

120

140

140

140

140

140

140

140

140

175

175

175

140

140

140

140

140

140

140

140

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

120

120

120

175

175

175

120

120

120

120

120

120

120

120

外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42

切削参数：R07-R10
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R16E/L 16 STACME
                     14 STACME
            12 STACME
            10 STACME
              8 STACME
              6 STACME

R
22E/L     5 STACME

R27E/L     4 STACME
              3 STACME

R
16 I/L  16 STACME
                     14 STACME
            12 STACME
            10 STACME
              8 STACME
              6 STACME

R22 I/L      5 STACME
R

27 I/L     4 STACME
              3 STACME

STUB ACME

S型号
螺距

TPI

16

14

12

10

8

6

5

4

3

16

14

12

10

8

6

5

4

3

L

1.0

1.1

1.2

1.3

1.5

1.8

2.3

2.4

2.9

1.1

1.1

1.2

1.3

1.5

1.8

2.3

2.4

2.9

螺
纹
牙
型

A

STUB
ACME

外
螺
纹

STUB
ACME

内
螺
纹

应用范围：控制阀门及用ACME改善型成形螺纹

16

22

27

16

22

27

外螺纹 内螺纹

29°

螺母

螺栓
A

S

L

R16E/L 16 ACME
                     14 ACME
            12 ACME
            10 ACME
              8 ACME

R22E/L     6 ACME
              5 ACME

R27E/L     4 ACME

R16 I/L  16 ACME
                     14 ACME
            12 ACME
            10 ACME
              8 ACME

R22 I/L      6 ACME
              5 ACME

R27 I/L      4 ACME

S型号
螺距

TPI

16

14

12

10

8

6

5

4

16

14

12

10

8

6

5

4

L

3/8"

1/2"

5/8"

3/8"

1/2"

5/8"

1.1

1.2

1.2

1.3

1.5

2.1

2.3

2.7

1.1

1.2

1.2

1.3

1.5

2.1

2.3

2.7

螺
纹
牙
型

A

ACME

外
螺
纹

ACME

内
螺
纹

ACME 应用范围：传递动力用梯形螺纹

16

22

27

16

22

27

外螺纹 内螺纹

29°

螺母

螺栓
A

S

L

3/8"

1/2"

5/8"

3/8"

1/2"

5/8"

R11E/L      48 UNJ
               44 UNJ
               40 UNJ
               36 UNJ
               32 UNJ
               28 UNJ
               24 UNJ
               20 UNJ
               18 UNJ
               16 UNJ
               14 UNJ

R16E/L      48 UNJ
               44 UNJ
               40 UNJ
               36 UNJ
               32 UNJ
               28 UNJ
               24 UNJ
               20 UNJ
               18 UNJ
               16 UNJ
               14 UNJ
               13 UNJ
               12 UNJ
               11 UNJ
               10 UNJ
                 9 UNJ
                 8 UNJ

R11 I/L      48 UNJ
               44 UNJ
               40 UNJ
               36 UNJ
               32 UNJ
               28 UNJ
               24 UNJ
               20 UNJ
               18 UNJ
               16 UNJ
               14 UNJ

R16 I/L      48 UNJ
               44 UNJ
               40 UNJ
               36 UNJ
               32 UNJ
               28 UNJ
               24 UNJ
               20 UNJ
               18 UNJ
               16 UNJ
               14 UNJ
               13 UNJ
               12 UNJ
               11 UNJ
               10 UNJ
                 9 UNJ
                 8 UNJ

UNJ

S型号
螺距

TPI

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

13

12

11

10

9

8

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

13

12

11

10

9

8

L
NPT

1/4"

3/8"

1/4"

3/8"

螺
纹
牙
型

A

应用范围：航空工业

UNJ

外
螺
纹

UNJ

内
螺
纹

11

16

11

16

0.08

0.09

0.10

0.11

0.12

0.14

0.17

0.20

0.22

0.26

0.29

0.08

0.09

0.10

0.11

0.12

0.14

0.17

0.20

0.22

0.26

0.29

0.31

0.34

0.36

0.41

0.44

0.51

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.06

0.07

0.09

0.10

0.11

0.12

0.12

0.15

0.17

0.19

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

1.3

1.3

1.5

1.5

1.7

1.6

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

1.3

1.3

1.5

1.5

1.7

1.6

A

S

L

外螺纹 内螺纹

60°

螺母

螺栓Rmax 0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16P

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

A42

车削
刀片

MZG螺纹刀片 MZG THERADED INSERTS

140

140

140

140

140

140

290

140

140

140

140

140

140

290

85

85

85

85

85

85

145

250

250

85

85

85

85

85

85

145

250

250

85

85

85

85

85

85

145

250

250

85

85

85

85

85

85

145

250

250

140

140

140

140

140

290

290

140

140

140

140

140

290

290

85

85

85

85

85

145

145

250

85

85

85

85

85

145

145

250

85

85

85

85

85

145

145

250

85

85

85

85

85

145

145

250

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

85

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42

切削参数：R07-R10



0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

R16E/L     
                            8  RND
                            6  RND

R22E/L        6  RND
                            4  RND

R27E/L        4  RND

R16 I/L     10  RND
                            8  RND
                            6  RND

R22 I/L         6  RND
                            4  RND

R27 I/L         4  RND

10  RND

S型号
螺距

TPI

10

8

6

6

4

4

10

8

6

6

4

4

L

3/8"

1/2"

5/8"

3/8"

1/2"

5/8"

1.2

1.3

1.7

1.7

2.3

2.3

1.2

1.4

1.5

1.7

2.3

2.3

螺
纹
牙
型

A

圆齿
管螺纹

外
螺
纹

应用范围：防火管件和食品工业用螺纹

圆齿
管螺纹

内
螺
纹

16

22

27

16

22

27

30°

螺母

螺栓
A

S

L

外螺纹 内螺纹

R0.22105P

R0.23851P

0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

0
8
6
P
Z

1
6
8
M
Z

0
6
8
M
Z

6
5
8
M
Z

0
1
1
K
Z

R16E/L     2.0
R22E/L     3.0  SAGE

              4.0  SAGE

R16 I/L     2.0  SAGE
R22 I/L     3.0  SAGE

              4.0  SAGE

  SAGE

S型号
螺距

mm

2.0

3.0

4.0

2.0

3.0

4.0

L

3/8"

1/2"

3/8"

1/2"

1.6

2.4

3.1

1.7

2.9

3.5

螺
纹
牙
型

A

锯齿
外
螺
纹

公制 DIN 513锯齿螺纹刀片

应用范围：单向受力较大的加工

16

22

16

22

锯齿
内
螺
纹

R11E/L     20  ABUT
              16  ABUT

R
16E/L     20  ABUT
              16  ABUT
              12  ABUT
              10  ABUT

R22E/L       8  ABUT
                6  ABUT

R
11 I/L     20  ABUT
              16  ABUT

R16 I/L     20  ABUT
              16  ABUT
              12  ABUT
              10  ABUT

R22 I/L       8  ABUT
                6  ABUT

S型号
螺距

TPI

20

16

20

16

12

10

8

6

20

16

20

16

12

10

8

6

L

1/4"

3/8"

1/2"

1/4"

3/8"

1/2"

1.4

1.9

1.4

1.9

2.0

2.3

3.2

3.5

1.4

1.9

1.4

1.9

2.0

2.3

3.2

3.5

螺
纹
牙
型

A

ABUT

美式
锯齿
外
螺
纹

ABUT美制自锁式锯齿螺纹刀片

应用范围：单向受力较大的加工

ABUT

美式
锯齿
内
螺
纹

11

16

22

11

16

22

DIN 405圆齿管螺纹刀片

A

S

L

外螺纹 内螺纹 30°

螺母

螺栓

P

A

S

L

外螺纹 内螺纹

45°
螺母

螺栓

0.16316P

3°

0.16316P7°

16    

                            8  API RD
E22 /I R       5  API 403
E27 /I R       4  API 382

                4  API 383
                4  API 502
                4  API 503

E22 /I R   5 BUT 0.75
E22 /I R   5 BUT 1.0

E22 /I R     6EL  1.5
E22 /I R     5EL  1.25

E /I R10  API RD

锥度IPF型号
螺距

TPI

10

8

5

4

4

4

4

5

5

6

5

L

3/8"

1/2"

5/8"

1/2"

1/2"

0.75

0.75

3

2

3

2

3

0.75

1.0

1.5

1.25

螺
纹
牙
型

A

API
圆齿
管螺纹

API石油工业用圆齿螺纹刀片

API圆齿螺纹刀片应用：石油及天然气工业

梯
套管
螺纹

形

V-0.040
V-0.038R
V-0.038R
V-0.050
V-0.050

直线型

套管
螺纹

16

22

27

22

22

连接号
或尺寸

2-3/8"÷4-1/2"REG

NC23÷NC50

NC56÷NC77

6-5/8"REG

5-1/2"7-5/8"

8-5/8"REG

4-1/2"÷13-3/8"

16"÷20"

5"÷7-5/8"

8-5/8"÷10-3/4"

30°30°

90°
1°47'

IPF

螺母

螺栓

30°30°

90° IPF

螺母

销

10°

90° IPF

管头螺母

管头套

3°
6°

90°锥度

6°

梯形套管螺纹           直线型套管螺纹

API圆齿管螺纹

品牌切削刀片
Brand Cutting BladeMZGMZG

RR

A43

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

车削
刀片

140

290

290

140

290

290

85

145

145

85

85

145

140

290

290

140

290

290

140

140

140

140

140

140

290

290

140

140

140

140

140

140

290

290

85

85

85

85

85

85

145

145

85

85

85

85

85

85

145

145

140

140

140

140

140

140

290

290

140

140

140

140

140

140

290

290

140

140

140

290

290

140

140

140

290

290

100

100

100

160

160

100

100

100

160

160

100

160

145

250

250

250

250

180

180

180

180

外圆刀柄：B43;快换式刀头：B22;内圆刀柄：B41-B42

切削参数：R07-R10



刀
尖
形
状

2
.5
0

8
.0

R
TTP60F/L 4A

R
       60F/L 4AS

R
       60F/L4B

R
       60F/L4BS

R
       60F/L8A

R
       60F/L8AS

R
       60F/L8B

R
       60F/L8BS

R
       60F/L-N

R
       60F/L-NS

R
       60F/L-N02

R
TTP55F/L 8A

R
       55F/L 8B

有排屑槽

20.0

5
0
°

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

48
~
16

尺寸

形状 型号

NTKNTK刀具NTK

6
2
8
M
Z

0
1
K
Z

0
6
8
M
Z

0
3
9
M
Z

M
Z
G

螺
距

°

刀尖形状

<A类型>

°

刀尖形状

<B类型>

°

刀尖形状

<N类型>

A

B

A

B

A

B

N

60°

55°

齿
数
/
英
寸

0.4

0.8

1.25

0.8

0.05

max

平头

R0.05

R0.1

R0.2

R0.05

0.2
~
0.75

0.5
~
1.25

1.0
~
1.5

0.529
~
1.58

1.5~2.0

CN
DN
RN
SN
TN
VN
WN

CC
DC
RC
SC
TB
TC
TP
VB
VC
WB

TGF
GBA
浅槽
刀片

CTP
TKF
小零件

切槽
切断

ABS
TBP
TKFB
后车削

刀片

外圆
端面
内孔
切槽
切断
刀片

小孔
加工

螺纹
车削
刀片

A44

车削
刀片

MZG螺纹刀片 MZG THERADED INSERTS

TTP立装牙刀系列(小零件加工用)

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

160

160

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

刀柄：AB04，AB10

切削参数：R03-R05

螺纹刀具
全系列标准库存！

MZGMZG
RR

MZGMZG
RR

MZGMZG
RR


